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Zagan, dnia 06.08.2018r.
Znak: ROSiB.6222.5.2018

DECYZJA

11.05.2018r. (data wplywu: 30.05.2018r) przediozonego przez LHI, Klinkier Sp. z 0. 0., ul.
Fabryczna 1, 68-130 Gozdnica 0  wprowadzenie zmian w obowigzujacym pozwoleniu
zintegrowanym znak: ROSIB.ITI-7661-G/2-2/06 z dnia 15.03.2007r.

orzekam

zmieni¢ na wniosek LHI, Klinkig:r Sp. z o. o., ul Fabryczna 1, 68-130 Gozdnica
pozwolenie zintegrowane znak: ROSiB.III—7661-G/2-2[O6 z dnia 15.03.2007r. wydane przez
Starostg Zagaﬁskiqgo, zmienione, decyzja znak: ROSiB.6222.6.2014 7 dnia 06.11.2014r.,

do produkeji wyrobow ceramicznych za pomocg wypalania o zdolnosci produkcyjnej ponad
75 ton na dobg Iub o pojemnosci pieca 4 m® i gestosci 300 kg wyrobu na m?® pieca, polozonej
przy ul. Fabrycznej 1 w Gozdnicy w nastepujacy sposdb:

I. Uchyla si¢ zapis w sentencji pozwolenia w dotychezasowym brzmieniju :

»» Pozwolenie zintegrowane obejmuje:

1. wprowadzanie pyléw i gazow do powietrza
2. wytwarzanie odpadéw

3. odprowadzanie $ciekéw

4. pobor wod podziemnych”

zapis w sentencji pozwolenia otrzymuje brzmienie;

» Pozwolenie zintegrowane obejmuje: _

1. wprowadzanie pylow i gazoéw do powietrza

2. wytwarzanie odpadéw wraz z prowadzeniem dzialalnodei w zakresie
przetwarzania odpaddw

3. odprowadzanie scickow

4. pobér wod podziemnych”

II. Uchyla si¢ zaﬁis w punkcie I, ppkt.L1 pt. Charakterystyka techniczna i stosowane
technologie w dotychezasowym brzmienijus '

» Glina przywozona jest do Zakladu wywrotkami i wyladowywana na betonowym placu
pod wiata.




Za pomocg fadowarki kotowej glina mieszana jest z dodatkami schudzajacymi i jako masa
ceramiczna spychana jest do zakratowanego otworu ponad zasilaczem skrzyniowym
umiejscowionym pod placem. Nastgpnie podziemnym tunelem, masa ceramiczna
transportowana jest na tasmach do urzadzef przerobu wstgpnego (emitor E3).

Pomiedzy zasilaczem skrzyniowym a przerobem wstepnym do masy dozowany jest weglan
baru, ktéry ma za zadanie zwigzac sole zawarte w glinie 1 utworzyé nierozpuszczalne
siarczany.

Nastgpnie przerobiona na przerobie wstgpnym masa trafia do dotownika znajdujgcego sig
wewnatrz hali Zakladu (w jednej z czgsci hali produkcyjnej). Jest to rodzaj zamknigtego
magazynu — silosu, ktory z jednej strony jest napelniany, a z drugiej oprézniany.

Dotowanie masy ceramiczne]j przez okres ok. 1 tygodnia ma na celu ujednorodnienie

oraz wyréwnanie wilgotnosci oraz usrednienie sktadu. Nastepnie masa ceramiczna
wydobywana jest z dolownika za pomocg koparki wielonaczyniowej i systemem
tagmociagdw transportowana jest do przecieraka sitowego, ktorego zadaniem jest nawilzenie,
ponowne wymieszanie i przerobienie masy. Na ostatnim tamociagu przed przecierakiem
zamontowany jest detektor metalu zatrzymujacy wszystkie tasmy w przypadku pojawienia sig
elementow metalowych w masie. Uklad taki zabezpiecza dalsze urzadzenia przerébeze przed
uszkodzeniem.

Ujednorodniona masa, przegnieciona przez otwory w segmentach sitowych przecieraka
dostaje sie nastepnie do miecszadta dwuwalowego, ktérego zadaniem jest dalsze wymieszanie
i ujedporodnienic masy. Ze wzgledu na fakt, iz surowiec przerobiony we wczesnie]
wymienionych urzadzeniach zawiera powictrze, ktore niekorzystnie wplywa na proces
formowania, to nastepaym etapem jest wprowadzenie masy ceramicznej do — polaczonej z
mieszadlemi prasa — komory odpowietrzajacej. Tam nastgpuje usunigcie czesdei powietrza i
zwigkszenie przez to plastycznosci masy.

Ostateczne nadanie ksztaltu masie ceramicznej odbywa sie w prasie. Obracajacy sig

w cylindrze §limak wypycha mas¢ do glowicy zakoficzonej ustnikiem. W zaleznosci od
profilu poprzecznego cegly i sposobu drazenia stosuje si¢ rézne ustniki wyposazone w
odpowiednie rdzenniki. Wychodzace z prasy, uformowane pasmo, cigte jest wstgpnie na
bloczki i podawane dalej do ucinacza wielostrunowego. W urzadzeniu tym bloczek masy
przepychany jest mechanicznic przez napigte stalowe struny (harfa), na ktérych bloczki cigte
sg na cegly.

Uformowang i pocieta surdwke podbiera si¢ na stalowe aty i ustawia na ramie zatadowczej,
za pomocs ktorej ukladane sa na wozach suszarnianych, ktére po zapehieniu kierowane s3

do tunelu suszarni (emitor E2a+ E2c).

W suszarniach prowadzony jest proces suszenia, sterowany przez program komputerowy.
Czas suszenia zalezny jest od rodzaju cegly. Proces suszenia prowadzony jest przy uzyciu
cieptego powietrza odpadowego, doprowadzanego do tunelu suszarni ze strefy chtodzenia
pieca tunelowego i w razie koniecznosci dogrzewane jest palnikiem gazowym o mocy 1,4
MW.

W komorach zamontowano mierniki wykonujgce pomiar temperatury i wilgotnosci
powietrza.

Wysuszone pétfabrykaty sa automatycznie zdejmowane z woz6w suszarnianych
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i transportowane do ukladarki. Cegly s3 tam grupowane i zabierane przez pneumatycznie
sterowane chwytaki, a nastepnie w odpowiedniej sekWencji ukladane w warstwy na wozach
piecowych,

Tak pouktadane cegly kierowane sg do tunelu dwéch dosuszarek (emitor Es), w ktérych
podobnie jak w suszarni tunelowej wykorzystuje si¢ ciepto odpadowe ze strefy studzenia
picca(na tym etapie nie ma jednak podnoszenia temperatury za pomoca palnikow).

Kolejnym etapem jest wypat w piecu tunelowym (emitor E1), ktorego tunel umownie mozna
podzieli¢ na 3 strefy. W strefie podgrzewania i wypalania nastepuje podnoszenie temperatury
zgodnie z zatozong krzywg wypatu. Temperaturg uzyskuje sie dzicki spalaniu gazu ziemnego
zaazotowanego grupy Lw (dawna nazwa GZ, 41,5) w odpowiednio rozmieszczonych |
palnikach o Iacznej mocy 10,3 MW.

Calkowity czas przejécia wozka z cegla przez piec trwa (w zaleznosci od popychéw)

okolo 2 doby, a szczytowa temperatura wynosi okolo 1 150 °C. Proces wypalania sterowany
jest komputerowo — temperatury odczytane z umieszczonych w piecu termopar,
pordwnywane sg z wartodciami zadanymi i w zaleznodci od wyniku nastgpuje automatyczne
otwieranie lub zamykanie elektrozawordw gazowych. Koficowym etapem procesu
prowadzonego w piecu jest studzenie Wyrobow. ,

Po procesie wypatu czes¢ cegiel kierowana jest na inny etap 4. do piecykéw do redukcji
(emitor E41 E6) w celu zmiany zabarwienia cegly. Proces zachodzi bez uzycia jakiekolwiek
pigmentu, jak jest to w przypadku angobowania. Przebieg procesu to wstepnie nagrzanie
piecyka do wymaganej temperatury, gdzie spalany jest gaz ziemny (ten sam co w piecu
tunelowym), nastepnie spalanie jest zakoriczone a do komory piecyka dozowany Jjest czysty
azot. Caly jeden cykl trwa ok.5 dni.

Zardwno po procesie wypatu w piecu tunelowym, jak i po zmianie barwy w piecyku
wystudzone cegly sa sortowane i ukladane na drewnianych paletach. Pézniej w automacie
folivjacym sg pakowane w folig termokurczliwg, obkurczang za pomoca palnikéw zasilanych
gazem ziemnym z grupy Lw, zainstalowanych w automacie. Nastepnie, tak zapakowane
palety wézkami widtowymi transporfowane sa na plac magazynowy, przeznaczony do ich
przechowywania do czasu sprzedazy klientom.”

zapis w punkcie 1, ppkt.L.1 pt. Charakterystyka techniczna i stosowane technologie
otrzymuje brzmienie;

» Glina przywozona jest do Zakiadu wywrotkami i wyladowywana na betonowym placu pod
wiata. '
* Za pomocy ladowarki kolowej glina mieszana jest z dodatkami schudzajgcymi

w postaci m.in. odpadéw, maczki ceramicznej/szamotu, Dodatki schudzajace w postaci
odpad6éw sg zaliczane do odpadéw innych niz niebezpieczne o kodzie:

* 010102 odpady z wydobywania kopalin innych niz rudy metali

* 03 01 05 trociny, witry, Seinki, drewno, plyta widrowa i fornir inne niz

wymienione w 03 01 04
¢ 0303 05 szlamy z odbarwiania makulatury

* 03 03 10 odpady z widkna, szlamy z wiékien, wypelniaczy i powlok pochodzace
z mechanicznej separacji




e 08 02 02 szlamy wodne zawierajace materiaty ceramiczne

¢ (8 02 03 zawiesiny wodne zawierajgce materialy ceramiczne

e 10 01 01 zuzle popioly paleniskowe i pyly z kottéw (z wylaczeniem pytéw
z kotléw wymienionych w 10 01 04)

¢ 17 06 04 materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03 (4j.
welna mineralna).

Maczka ceramiczna powstaje na skutek mielenia odpadéw wytwarzanych w trakcie procesu
produkcyjnego o kodzie 10 12 08, aby nastgpnie, po zmieleniu, powstalg mgczke ceramiczng
dodawa¢ do masy ceramicznej. Odpady o kodzie 10 12 08 sa takze przyjmowane
od podmiotéw zewnetrznych. Inwestycja mielenia gruzu ceramicznego, usytuowana jest
w istniejgcej hali produkeyjnej (oddziat mielenia gruzu), zlokalizowanej na terenie nalezacym
do Spétki LHL Klinkier.

Kolejno masa ceramiczna spychana jest do zakratowanego otworu ponad zasilaczem
skrzyniowym umiejscowionym pod placem. Nastgpnic podziemnym tunelem, masa
ceramiczna transportowana jest na tasmach do urzadzen przerobu wstepnego (emitor E3).
Pomigdzy zasilaczem skrzyniowym a przerobem wstgpnym do masy dozowany jest weglan
baru, ktory ma za zadanie zwigzaé sole zawarte w glinie 1 utworzyé nierozpuszczalne
siarczany.

Nastepnie po przerobieniu na przerobie wstepnym masa trafia do dotownika
znajdujgcego si¢ wewnatrz hali Zakladu (w jednej z czedci hali produkeyjnej). Jest to rodzaj
zamknigtego magazynu — silosu, ktéry z jednej strony jest napelniany, a z drugiej oprozniany.
Dolowanie masy ceramicznej przez okres ok. 1+3 tygodni ma na celu ujednorodnienie
oraz wyrdwnanie wilgotnosci oraz usrednienic skladu. Nastepnie masa ceramiczna
wydobywana jest z dolownika za pomoca koparki wielonaczyniowej i systemem
ta$mociggdw transportowana jest do przecieraka sitowego, ktérego zadaniem jest nawilzenie,
ponowne wymieszanie 1 przerobienie masy. Na ostatnim tasmociggu przed przecierakiem
zamontowany jest detektor metalu zatrzymujacy wszystkie tasmy w przypadku pojawienia sie
elementéw metalowych w masie. Uklad taki zabezpiecza dalsze urzgdzenia przerébeze
przed uszkodzeniem.

Ujednorodniona masa, przegnieciona przez otwory w segmentach sitowych
przecieraka dostaje si¢ nastepnie do mieszarki dwuwalowej, ktérej zadaniem jest dalsze
wymieszanie i ujednorodnienie masy. Ze wzgledu na fakt, iz surowiec przerobiony
we wcezesniej wymienionych urzadzeniach zawiera powietrze, ktore niekorzystnie wplywa
na proces formowania, to nastgpnym etapem jest wprowadzenic masy ceramicznej
do — polgczonej z mieszadtem i prasa — komory odpowietrzajacej. Tam nastepuje usuniecie
czgsci powietrza i zwickszenie przez to plastycznosci masy.

Ostateczne nadanie ksztattu masie ceramicznej odbywa si¢ w prasie. Obracajacy sie
w cylindrze Slimak wypycha masg do glowicy zakoficzonej ustnikiem. W zaleznogci
od profilu poprzecznego cegly i sposobu drazenia stosuje si¢ rézne ustniki wyposazone
w odpowiednie rdzenniki. Wychodzace z prasy, uformowane pasmo, ciete jest wstepnie
na bloczki i podawane dalej do ucinacza wielostrunowego. W urzadzeniu tym bloczek masy
przepychany jest mechanicznie przez napigte stalowe struny (harfa), na kt6rych bloczki ciete
sg na cegly. Uformowang i pocigta surdwke podbiera sie na stalowe faty i ustawia na ramie
zatadowczej, za pomocy ktdrej ukfadane sa na wozach suszarnianych, ktore po zapeieniu
kierowane s3 do tunelu suszarni (emitor E2a + E2c).

W suszarniach prowadzony jest proces suszenia, sterowany przez program
komputerowy. Czas suszenia zalezny jest od rodzaju cegly. Proces suszenia prowadzony
jest przy uzyciu cieplego powietrza odpadowego, doprowadzanego do tunelu suszarni
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ze strefy chlodzenia pieca tunelowego i w razie koniecznosci dogrzewane jest 1 palnikiem
gazowym o mocy 1,4 MW. W komorach zamontowano mierniki wykonujace pomiar
temperatury i wilgotnosci powietrza. Wysuszone pétfabrykaty sg automatycznie zdejmowane
z wozOw suszarnianych i przenosnikami rolkowymi transportowane do ukladarki. Cegly
sq tam grupowane i zabierane przez pneumatycznie sterowane chwytaki, a nastepnie
w odpowiedniej sekwencji ukladane w warstwy na wozach piecowych. Tak poukladane cegly
kierowane sa do tunelu dwéch dosuszarek (emitor ES5), w ktérych podobnie jak w suszarni
tunelowej wykorzystuje sie cieplo odpadowe ze strefy studzenia pieca (na tym etapie nie ma
jednak podnoszenia temperatury za pomocg palnikow).

Kolejnym etapem jest wypal w piecu tunelowym (emitor El), ktérego tunel umownie

. -y

mozna podzieli¢ na 3 strefy. W strefic podgrzewania i wypalania nast¢puje podnoszenie

§azu ziemnego zaazotowanego grupy Lw (dawna nazwa GZ 41,5) w odpowiednio
rozmieszczonych palnikach o lacznej mocy 10,3 MW,

Catkowity czas przejscia wozka z cegla przez piec trwa (w zaleznogei od popychéw)
okolo 2 doby, a szczytowa temperatura wynosi okolo 1 150 °C. Proces wypalania sterowany
jest komputerowo - temperatury odezytane z umieszezonych w  piecu termopar,
poréwnywane sq z wartogciami zadanymi i w zaleznodci od wyniku nastepuje automatyczne
otwieranie lub zamykanie elektrozaworéw gazowych. Koficowym etapem procesu
prowadzonego w piecu tunelowym jest studzenic wyrohow.

Po procesie wypahi czesé cegiel kicrowana jest na inny etap tj. do piecykow
do redukcji (emitor £4 i E6) w celu zmiany zabarwienia cegly. Proces zachodzj bez uzycia
Jakiekolwiek pigmentu, jak Jest to w przypadku angobowania, Przebieg procesu to wstepnie
nagrzanie piecyka do Wymaganej temperatury, gdzie spalany jest gaz ziemny (ten sam
¢o w piecu tunelowym), nastepnie spalanie jest zakofczone a do komory piecyka dozowany
Jest czysty azot. Caly jeden cykl trwa ok. 5 dni.

Zar6wno po procesie wypatu w piecu tunelowym, jak i po zmiany barwy w piecyku
wystudzone cegly sg sortowane i uktadane na drewnianych paletach. Pézniej w automacie
foliujgcym sg pakowane w foli¢ termokurczliwa, obkurczang za pomocs palnikow zasilanych
gazem ziemnym z grupy Lw, zainstalowanych w automacie. Nastepnie tak zapakowane palety
wozkami  widlowymi transportowane sa na plac magazynowy, przeznaczony do ich
przechowywania do czasu sprzedazy klientom. ,,

II1. Uchyla si¢ zapis w punkeie 7, podpunkcie 1.3 pt. Charakterystyka materiatowa i
paliwvowa w dotychczasowym brzmienin:

Material, surowiec, paliwo Jednostka Zuzycie

Gaz ziemny m? 7 800 000
Glina Mg 83300
Dodatek do gliny BaCos Mg 270
Angoba Mg 20

Woda( o cetow produlceyjnych ) m’ 6 000
Wielko$¢ produkcji Mg/rok 78 110
Energia elektryczna MWh 5 800 ]




Zapis w punkeie 1. podpunkcie 1.3 Charakterystyka materialowa i paliwowa
otrzymuje brzmienie:

Material, surowiec, paliwo Jednostka Zuzycie
Gaz ziemny m? 7 800 000
Glina Mg 100 000
Dodatek do gliny BaCo; Mg 270
Angoba Mg 50
Woda( do cetw produkeyjnych ) m® 6 500
Wielkosé produkeji Mg/rok 120 000
Energia elektryczna MWh " |5 800
Dodatck do masy —odpad : kod 01 01 02 | Mg ' 18 000
Dodatek do masy —odpad : kod 03 01 05 | Mg 10 000
Dodatek do masy —odpad : kod 03 03 05 | Mg 12 000
Dodatek do masy —odpad : kod 03 03 10 | Mg 12 000
Dodatek do masy —odpad : kod 08 02 02 | Mg 100
Dedatek do masy —odpad : kod 08 02 03 | Mg 500
Dodatek do masy —odpad : kod 10 01 01 | Mg 18 000
Dodatek do masy —odpad : kod 17 06 04 | Mg 10 000
Maczka ceglana ( szamot ) Mg | 7000

IV. Uchyla si¢ w calo$ei punkt IV w dotychczasowym brzmieniu :

»IV. Dopuszczalne wielko$ci emisji gazéw i pyléw wprowadzanych do
powietrza

IV.1. Roczna emisja zanieczyszczeni do powietrza 7 podstawowych proceséw

produkcyjnych
dwutlenek siarki -0,760 Mg/rok
pyt ogdlem -4,517  Mgfrok
tlenek wegla - 12,194 Mg/rok
dwutlenek azotu - 32,962 Mg/rok
fluor - 6,079 Mg/rok




I l/iZ Emisje dopuszczalne dla poszczegdlnych irédet instalacji

Iv.2.1.
Emitor E1 - piec tunelowy — Zrodio zanieczyszczen stanowi sekcja spalania, gdzie
zainstalowane sg palniki gazowe. Stosowany jest gaz ziemny zaazotowany z grupy Lw o
wartoSci opatowej 25,07 MI/m®. W ciagu roku piec pracuje okolo 8760 godzin.
Odprowadzenie spalin z pieca tunclowego odbywa sie emitorem murowanym o wysokosci
h=80m i srednicy wylotud = 1,2m.

Na drodze spalin nie ma ﬁrzqdzeﬁ redukujacych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutienek siarki - (,0868
pyt ogblem -0,5156
tlenek wegla - 1,3920
dwutlenek azotu - 3,7628
fluor - 0,6940
Iv.2.2.

Emitor Eza- suszarnia tunelowa ( emitor zastepezy )

W ciggu roku suszarnia pracuje okoto $760 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
si¢ emitorem stalowym, zadaszonym o wysoko$ci h=14m i srednicy wylotu d = 0,9m.
Na drodze spalin nie ma urzadzes redukujacych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutlenek siarki -0,4912
pyt ogélem - 0,41248
tlenek wegla - -5,0000
dwutlenek azotu - 0,4688
1v.2.3.

Emitor E2p- suszarnia tunelowa ( emitor zastepezy )
W ciggu roku suszarnia pracuje okolo 8760 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
si¢ emitorem stalowym, zadaszonym o wysokosci h = 14 m i §rednicy wylotu d = 0,9m.
Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujacych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |




dwutlenek siarki -0,4912

pyt ogétem -0,41248

tlenek wegla - 5,0000

dwutienek azotu -0,4688
1v.2 4, |

Emitor Ezc- suszarnia tunelowa ( emitor zastepezy )

W ciggu roku suszarnia pracuje okoto 8760 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
si¢ emitorem stalowym, zadaszonym o wysoko$cih =14 m i srednicy wylotu d = 0,9m.
Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujacych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutlenek siarki -0,4912
pyl ogdlem - 0,41248
tlenek wegla - 5,0000
dwutlenek azotu - 0,4688
IV.2.5.

Emitor E3- przeréb wstepny

Czas pracy w ciggu roku okolo 8760 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa

si¢ emitorem stalowym, zadaszonym o wysokosci h = 14 m i Srednicy wylotu d = 0,5m.
Na drodze spalin wystepuje cyklon redukujacy emisje o ok, 60%.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

pyt PM10 - 0,389
1V.2.6.
Emitor E4- piecyk do redukeji (emitor zastqpczy)
Czas pracy w ciagu roku okolo 4380 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
si¢ emitorem stalowym o wysokogci h =14 m i srednicy wylotu d = 0,5m.

Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujacych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutlenek siarki -0,01496
pyt ogbltem -0,03828
tlenek wegla - 0,500
dwutlenek azotu - 0,400



fluor - 0,050

Iv.2.7.
Emitor Es- dosuszarki
Czas pracy w ciggu roku okoto 8760 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
si¢ emitorem stalowym o wysokosci h = 14 m i srednicy wylotu d = 0,9m.

Na drodze spalin nie ma urzadzen redukuj acych zmﬁeczyszcienia.

Emisja dopuszezalna [ kg/h |

dwutlenek siarki - -0,01460

pyl ogétem - 0,020624

tlenek wegla - 0,26435

dwutlenek azotu - 0,17955
1v.2.8.

Emitor Es- piecyk do redukeji
Czas pracy w ciggu roku okolo 4380 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
sig emitorem stalowym o wysokoscih=14m i Srednicy wylotu d = 0,5m,

Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujgcych zanieczyszczenia,

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutlenek siarki - 0,0059
pyt ogdlem - 0,0167
tlenek wegla - 0,700
dwutlenek azotu ' - 0,200
fluor - 0,050”

Punkt IV otrzymuje brzmienie :

» IV. Dopuszezalne wielkosci emisji gazéw i pyléw wprowadzanych do
powietrza

V.1 Roczna emisja zanieczyszcrer do powietrza 7 podstawowych proceséw

produkcyjnych




Dwutlenek siarki -16,48900 Mg/rok

Pyt PM 10 -23,8510 Mg/rok
Pyt PM 2,5 -5,9620  Mg/rok
Tlenek wegla - 165,4240 Mg/rok
Dwutlenek azotu - 50,3340 Mg/rok
Fluor -6,5170 Mg/rok
Benzen -4,8180  Mg/rok
Toluen - 3,0660 Mg/rok
Ksylen -1,1390  Mg/rok
Aceton -10,0740 Mg/rok
Weglowodory alifatyczne -12,7020 Mgfrok

Weglowodory aromatyczne -10,0740 Mg/rok

1V.2 Emisje dopuszczalne dla poszczegolnych irddet instalacji
Iv.2.1.

Emitor E1 - piec tunelowy — Zrodlto zanieczyszezeh stanowi sekcja spalania, gdzie

zainstalowane sa palniki gazowe. Stosowany jest gaz ziemny zaazotowany Z grupy Lw o

wartosci opatowej 25,07 MJ/m?. W ciagu roku piec pracuje okoto 8760 godzin.

Odprowadzenie spalin z pieca tunelowego odbywa si¢ emitorem murowanym o wysokoscl
h = 80 m i $rednicy wylotud = 1,2m.
Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujgcych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutlenek siarki -0,1736
pyt PM10 - 1,0312
pyt PM2,5 -0,2578
tienek wegla -2,784
dwutlenek azotu -3,7628
fluor - 0,6940
benzen -0,5500
toluen - 0,3500
ksylen - 0,1300
aceton - 1,1500

weglowodory alifatyczne - 1,4500
weglowodory aromatyczne -1,1500

Iv.2.2.

Emitor E2.- suszarnia tunelowa ( emitor zastgpezy )
W ciagu roku suszarnia pracuje okoto 8760 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
sie emitorem stalowym, zadaszonym o wysokosci h =14 m i $rednicy wylotu d = 0,9m.
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Na drodze spalin nie ma urzadzer redukujacych iﬁﬁieczyszczenja.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutlenek siarki -0,49120

pyt PM10 -0,41248

pyt Pm2,5 -0,10310

tlenek wegla - 5,00000

dwutlenek azotu - 0,46880
Iv.2.3.

Emitor Ezb- suszarnia tunelowa ( emitor zastepezy )
W ciagu roku suszarnia pracuje okoto 8760 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
si¢ emitorem stalowym, zadaszonym o wysokosci h = 14 m i §rednicy wylotu d=0,9m.

Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujgcych zanieczyszczenia.
Emisja dopuszczalna [ kg/h ) '

dwutlenek siarki - 0,49120
pyl PMI10 - 0,41248
pyt PM2,5 - 0,10310
tlenek wegla - 5,00000
dwutlenek azotu - 0,46880
1v.24.

Emitor Ezc- suszarnia tunelowa ( emitor zastepezy )
W ciggu roku suszamia pracuje okoto 8760 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
si¢ emitorem stalowym, zadaszonym o wysokosci h =14 m i Srednicy wylotu d = 0,9m,
Na drodze spalin nie ma urzqdz.eﬁ redukujacych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutlenek siarki -0,49120
- pylt PM10 - 0,41248
pytPM 2,5 -0,10310
tlenek wegla ‘ - 5,00000
dwutlenek azotu - 0,46880
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IV.2.5.
Emitor Es- przeréb wstepny
Czas pracy w ciagu roku okoto 8760 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa

si¢ emitorem stalowym, zadaszonym o wysokosci h = 14 m i §rednicy wylotu d = 0,5m.
Na drodze spalin wystepuje cyklon redukujacy emisje o ok. 60%.

Emisja dopuszezalna [ kg/h ]

pyt PM10 - 0,400
py! PM2,5 - 0,100

1v.2.6.
Emitor Es- piecyk do redukcji (emitor zastepczy)
Czas pracy w ciagu roku okoto 4380 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
sig emitorem stalowym o wysokosci h = 14 m i érednicy wylotu d = 0,5m.

Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujacych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h ]
dwutlenek siarki - 0,02000
pyvt PM10 - 0,03828
pyt PM 2,5 - 0,00960
tlenek wegla - 0,60000
dwutlenek azotu - 0,45000
tluor _ - 0,05000
IvV.2.7.

Emitor Es- dosuszarki

Czas pracy w ciagu roku okolo 8760 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
sie emitorem stalowym o wysokosci h = 14 m i srednicy wylotu d = 0,9m.

Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujacych zZanieczyszczenia.

Emisja dopuszezalna [ kg/h |
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- dwutlenek siarki -0,1500

pyt PM 10 - 0,0250

pyt PM 2,5 - 0,0063

tlenek wegla - 0,3500

dwutlenek azotu -0,1800
IvV.2.8.

Emitor E¢- piecyk do redukcji
Czas pracy w ciggu roku okoto 4380 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
si¢ emitorem stalowym o wysokodcih=14m i srednicy wylotu d = 0,5m,

Na drodze spalin nie ma wrzadzen redukujacych Zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutlenek siarki -0,150
pyt PM10 - 0,020
pyt PM2,5 - 0,005
tlenek wegla - 0,900
dwutlenek azotu - 0300
fluor | -0,050 »

V. Uchyla si¢ zapis punktu Vw dotychezasowym brzmieniu :

» V. Wytwarzanie i gospodarowanie odpadami ,,

Zapis punktu V otrzymuje brzmienie :

» V. Wytwarzanie i gospodarowanie odpadami oraz prowadzenie dziatalnosci
W zakresie przetwarzania odpadéw ,,

V1. Do punktu V dodaje si¢ punkt V.3 0 brzmieniu:
» V.3 Prowadzenie dzialaInosci w zakresie przetwarzania odpadéw:

1. Okresli¢ mas¢ odpadéw innych niz nie niebezpieczne przewidywanych do
przetworzenia:
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0101 02 Odpady z wydobywania kopalin innych niz rudy metali {(miaf 18 000,00
woglowy) — —
5 03 01 05 Troc1_ny,. widry, $cinki, drewno, plyta widrowa i fomir inne niz 10 000,00
wymienione w 03 01 04
3. 03 03 05 | Szlamy z odbarwiania makulatury 12 000,00
4 0303 10 Odpady z widkna, szla}my z wlékien',_wype]niaczy 1 powlok 12 000,00
pochodzace z mechanicznej separacji
5. 08 02 02 | Szlamy wodne zawierajace materialy ceramiczne 100,00
6. 08 0203 | Zawiesiny wodne zawierajace materialy ceramiczne 500,00
7 10 01 01 Zuzle,'popioky_ pa.leniskowe i pyly z kotléw (z wylaczeniem pyléw 18 000,00
z kotldw wymienionych w 10 01 04)
Materiaty izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03
8. 17 06 04 (tj. welna mineraina) 10 000,00
1012 08 Wybrakowane wyroby ceramic;ne, cfegly, kafle i ceramika 18 000,00
9. budowlana ( po przerébee termicznej )

2. Migjsce przetwarzania odpadow.
Miejscem prowadzenia przetwarzania odpadow jest hala produkeyjna zlokalizowana
na dziatce nr 894/7 w Gozdnicy przy ul. Fabrycznej 1.

3. Szczegdtowy opis stosowane] metody lub metod przetwarzania odpadéw,
w tym wskazanie procesu przetwarzania

3.1 Stosowane metody przetwarzania odpadow:

a) odpady o kodzie 10 12 08 beda mielone w wyniku czego powstawa¢ bedzie
pelmowartosciowy produkt w postaci maczki ceramicznej tzw. szamot, ktéry
nastepnie dodawany bedzie do masy ceramiczne;.

b) odpady o kodach : 01 01 02, 03 01 05, 03 03 05, 03 03 10, 08 02 02,08 02 03, 10

01 01, 17 06 04 beda dodawane do masy ceramiczne;j .

Na placu magazynowym tadowarka kotowa miesza gline z dodatkami
schudzajacymi ( np. piaskiem i odpadami ). Po zmieszaniu jako masa ceramiczna,
spychana jest do zakratowanego otworu pod zasilaczem skrzyniowyin,
umiejscowionym na placu magazynowym surowca. Nastepnie przenosnikiem

tasmowym (tunelem podziemnym ) przenoszona jest do hali przerobu wstepnego.
Nastepnie po przerobieniu na przerobie wstepnym masa trafia do dotownika .
dolowanie masy ceramicznej trwa ok. 1+3 tygodni. Nastepnie masa ceramiczna
wydobywana jest z dolownika z systemem ta$mociagdw transportowana do
przecierka sitowego i mieszarki dwuwatowej. Ostateczne nadanie ksztalty masie
ceramicznej odbywa si¢ w prasie. I poddaje si¢ procesowi suszenia i wypatu.

3.2 Proces przetwarzania odpadéw:

a) symbol RS -Recykling lub odzysk innych materiatéw nieorganicznych zgodnie
z zatgcznikiem nr 1 do ustawy z dnia 14 czerwea 2012r. o odpadach
(tj. Dz. U. z 2018r. Poz. 992),
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4. Proces technologiczny przetwarzania odpadé_\ggl:\_‘_;__.

1) Odpady wybrakowane wyroby ceramiczne, cegly kafle i ceramika budowlana (po
przerdbce termicznej - kod 10 12 08. )
Pierwszym etapem procesu kruszenia jest zatadowanie odpowiedniej poreji
odpad6éw do zasobnika famacza szezgkowego, ktory stuzy do skruszenia gruzu
ceramicznego na mniejsze kawatki. Nastepnie przenosnikiem tasmowym mniejsza

frakcja trafia do urzadzenia rozdrabniajgcego, za pomoca ktérego odpady sa
rozdrabniane na jeszcze mnigjsze frakcje. Po tym etapie rozdrabniania material
przenoszony bedzie tasmociggiem na przesiewacz wibracyjny, stuzacym do
segregacji materiatu o prawidtowej zgdanej granulacji od materiaha jeszcze
niezdatnego do ponownego uzycia, jako dodatek do masy ceramicznej. Tego
rodzaju szamot zostaje zawrdcony, poprzez system tasmociggdw, ponownie do
urzgdzenia rozdrabniajacego. Pozyskany w wyniku odzysku surowiec, po
CZasowym zmagazynowaniu, w celu zebrania odpowiedniej ilosci, kierowany
bedzie ponownie do procesu produkcji. Na etapie przerobu wstepnego dodawany
bedzie jako komponent masy ceramicznej i nastepnie po przej Sciu procesu
przygotowania masy ceramicznej i jej uformowania, trafiaé bedzie do pieca
tunelowego. Maksymalna wydajnosé planowanej instalacji to ok, 30 tys. Mg/rok.

2) Odpady o kodzie :
- 0101 02 odpady z wydobywania kopalin innych niz rudy metali;
- 03 01 05 trociny, widry, Scinki, drewno, plyta wiérowa i fornir inne niz
wymienione w 03 01 04;
- 03 03 05 szlamy z odbarwiania makulatury;
- 03 03 10 odpady z wi6kna, szlamy z widkien, wypeiaczy i powtok pochodzace
z mechanicznej separacji;
- 08 02 02 szlamy wodne zawierajgce materialy ceramiczne;
- 08 02 03 zawiesiny wodne zawicrajace materialy ceramiczne;
- 10 01 01 zuzle popioty paleniskowe i pyly z kottow ( z wylaczeniem pytow z
kotéw wymienionych w 10 01 04 ); _

- 17 06 04 materialy izolacyjne inne niz wymienione w 17 06 01 i 17 06 03 { 1.
welna mineraloa ). N
Proces dodawania odpadéw do masy prowadzony bedzie na poczatkowym etapie

procesu produkcyjnego, na placu magazynowym, gdzie za pomoca tadowarki
kolowej glina mieszana . Po ,
zmieszaniu, jako masa ceramiczna, spychana jest do zakratowanego otworu pod
zasilaczem skrzyniowym ( zlokalizowanym pod placem Magazynowym surowca).
Roczna moc przerobowa instalacji w zakresie dodawania odpadéw do masy
ceramicznej wynosi 80 600,00 Mg/rok.

3) Do przetwarzania wykorzystywane bedg nastepujgce maszyny:
a) lamacz szczekowy wilosci 1 szt.,
b) urzgdzenie rozdrabniajgce ( mtyn ) w ilosei 1 szt.,
¢) przesiewacz wibracyjny w iloéci 1 szt.

3. Rodzaj i mase powstajacych w wyniku przetwarzania odpadéw.
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6. Sposob i miejsce magazynowania odpadéw przeznaczonych do przetworzenia :

W wyniku przetwarzania nie bedg powstawac odpady.

Rodzaj odpadu

Lp. Kod Miejsce i sposdb
odpadu magazynowania odpadéw
1. 010102 Odpady z wydobywania kopalin magazynowane beda w boksach na
innych niz rudy metali zadaszonym placu magazynowym
surowca
2, 030105 Trociny, wibry, dcinki, drewno, plyta
wiGrowa i fornir inne niz wymienieni | Mmagazynowane beda w boksach na
one w 03 01 04 . Istniejaeym zadaszonym placu
MAZAZYNOWYIT SITOWCA
3. 030305 Szlamy z odbarwiania makulatury magazynowane np. w mauzerach lub
tez innych pojemnikach
przystosowanych do magazynowania
na istniejacym zadaszonym placu
MAgazynowym surowca
4. 030310 Odpady z widkpa, szlamy z widkien, | magazynowane np. w mauzerach lub
wypelniaczy, powlok pochodzace z | te2 mnych pojemnikach
mechaniczne] separacji przys.tos?\yanych do magazynowania
na istiejgcym zadaszonym placu
: MAgAZYNOWYI SUrowca
5. 080202 Szlamy wodne zawierajace materialy | magazynowane w  wyodrgbnionym
ceramiczne migjscu na terenie hali produkcyjnej
lub w  magazynie  odpadéw
zlokalizowanym na terenie Zakladu w
migjscu oznakowzanym , w pojemniku
lub zbiornikn przystosowanym do
magazynowania tego rodzaju odpadéw
8. 080203 | Zawiesiny wodne zawierajace magazynowane w  wyodrgbnionym
materialy ceramiczne migjscu na terenie hali produkeyjne]
hib magazynie odpadéw
Zlokalizowanym na terenie Zakladu w
migjscu oznakowanym , w pojemniku
lub zbiomiku przystesowanym do
magazynowania tego rodzaju odpadow
7. 100101 Zuzle, popioly paleniskowe i pyly z magazynowane beda w boksach na
kotléw (z wyltaczeniem pylow z istniejgcym zadaszonym placu
kotléw wymienionych w 10 01 04) MAZAZYNOWYM SUrowcea
8. 170604 Materialy izolacyjne inne niz magazynowane beda na istnigjacym
wymienione w 17 06 0117 06 03 placu magazynowym surowca
{t. welna mineralna)
9, 101208 | Wybrakowane wyroby ceramiczne,
cegly kafle i ceramika budowlana (po | magazynowane beda na istniejacym
przerdbee termiczne) ) placu magazynowym
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Odpady magazynowaé selektywnie, na istniejgcym placu magazynowym surowca,

w wyodrgbnionym miejscu w hali produkeyjnej lub magazynie odpadéw :
zlokalizowanych na terenie zakladu na dziatce nr 894/7 polozonej w Gozdnicy przy

ul. Fabrycznej 1 w wydzielonym miejscu, na utwardzonym, szczelnym  podlozu,
zabezpieczone przed zanieczyszezeniami gruntu i opadami atmosferycznymi, zabezpieczone
przed dostgpem os6b postronnych oraz przed Tozproszeniem oraz utratg wiasciwosci odpadéw
z zachowaniem warunkéw bezpieczenstwa zdrowia ludzi, higieny pracy, ochrony $rodowiska
i ochrony przeciwpozarowe;.

7. Dodatkowe warunki prowadzenia przetwarzania i magazynowania odpadow
Proces przetwarzania prowadzi¢ z zachowaniem warunkéw bezpieczenistwa zdrowia ludzi
i ochrony $rodowiska. :

VII. Uchyla si¢ w calosci punkt VIL5 pt: Ewidencja i monitoring odpadéw:
w dotychezasowym brzmieniu :

» llodciowa i jako$ciowa ewidencja odpadow wytwarzanych w Zakladzie odpadéw
jest  zgodna z aktualnie obowigzujacym katalogiem odpadéw i list3 odpadéw
niebezpiecznych.

Ewidencja prowadzona bedzie na zasadach okreslonych w art. 36 ustawy o odpadach z dnia
27 kwietnia 2001 r. (Dz. U. nr 62, poz. 628 z pozn. zm.), z zastosowaniem nastepujacych
. dokumentéw ewidencji odpadéw:

- karty ewidencji odpadu, prowadzonej dla kazdego odpadu odrebnie,

- karty przekazania odpadu.

Dokumentacja bedzie prowadzona przy uzycin formularzy, ktérych wzory okresla
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 14 lutego 2006r. ( Dz. U. Nr 30, poz. 213).

Na podstawie ewidencji odpadow, zgodnie z wymogami art. 37 ustawy o odpadach z dnia 27
kwietnia 2001 r. (Dz. U. nr 62, poz. 628 z pozn. zm.), i rozporzadzeniem Ministra Srodowiska
z dnia 11 grudnia 2001 r. w sprawie zakresu informacji oraz wzoréw formularzy stuzacych do
sporzgdzania 1 przekazywania zestawien zbiorczych (Dz. U. z 2001 r., nr 152, poz. 1737),
Zaklad sporzadza zbiorcze zestawienia danych o rodzajach i ilogciach odpadéw i o sposbbie
gospodarowania nimi.  Zbiorcze zestawieﬁia danych przekazywane sa marszatkowi
wojewddztwa lubuskiego w terminie kofica pierwszego kwartalu za pobrzedm' rok

kalendarzowy.

Punkt VILS pt: Ewidencja i monitoring odpadéw otrzymuje brzmienie :
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., llosciowa i jakoéciowa ewidencja odpadéw wytwarzanych i przetwarzanych
w Zakladzie odpadéw jest zgodna z aktualnie obowiqzhjqcym katalogiem odpadow i listg
odpadow niebezpiecznych i innych niZ niebezpieczne..
Ewidencja prowadzona bedzie na zasadach okreslonych w przepisach dziatu V, rozdziat
1 ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. o odpadach ( tekst jednolity: Dz. U. z 2018r. poz. 992 ),
7 zastosowaniem nastepujacych dokumentéw ewidencji odpadow:
- karty ewidéncji odpadu, prowadzonej dla kazdego odpadu odrebnie,
- karty przekazania odpadu.
Dokumentacja bedzie prowadzona przy uzyciu formularzy, ktérych wzory okresla
Rozporzadzenie Ministra Srodowiska z dnia 12 grudnia 2014r. w sprawie Wzordw
dokumentéw stosowanych na potrzeby ewidencji odpadéw (Dz. U.z2014r., poz. 1973).
Ewidencjonowanie odpadéw obejmuje odpady, nie bedace odpadami komunalnymi,
wytworzone w wyniku prowadzonej dziatalno$ci oraz odpady poddawane procesowi odzysku
na terenie Zaktadu i odpady opakowaniowe powstajgce w Zakladzie Na podstawie ewidencji
odpadéw, LHL Klinkier Sp. z o.0. sktada do Marszatka Wojew6dztwa Lubuskiego roczne
sprawozdania o wytwarzanych Odpadach i gospodarowaﬁju nimi, zgodnie z wymogami art.
75176 ustawy o odpadach — Dz. U. z 2018 r., poz. 922 ze zm., w terminie do 15 marca za
poprzedni rok kalendarzowy.”

Pozostala tres$é decyzji pozostaje bez zmian.

UZASADNIENIE

LHL Klinkier Sp. z 0.0., ul. Fabryczna 1, 68-130 Gozdnica wystapila z wnioskiem bez
znaku z dnia 11.05.2018r. ( data wplywu: 30.05.2018r.) o wprowadzenie zmian
w obowiazujacym pozwoleniu zintegrowanym dla instalacji do produkcji wyrobdw
ceramicznych za pomoca wypalania o mocy produkcyjnej ponad 75 ton na dobg lub
o pojemnosci pieca 4m’ i gestosei 300 kg wyrobu na m’ pieca znak: ROSIB.II-7661-G/2-
2/06 z dnia 15.03.2007r.

LHL Klinkier Sp. z 0.0., zwrdcily si¢ 0 zmiang pozwolenia, zintegrowanego w zwigzku
z wprowadzeniem nowych dodatkéw, w postaci odpadéw do masy ceramicznej, na potrzeby
uruchomienia produkeji pustakow ceramicznych oraz uruchomienia procesu mielenia
odpadéw innych niz niebezpieczne, stanowiacych wybrakowany wyrdb, aby nast¢pnie
powstaty maczke ceglana dodawaé do masy ceramicznej. Ze wzgledu na planowane
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wprowadzenie odpadow, jako domieszki do masy ceramicznej, emitowane beda dodatkowe
substancje tj. benzen, ksylen, toluen, aceton oraz weglowodory wielkoéé emisji ulegnie
Zmianie, _

Zgodnie z art. 183 ust. 1 i art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska (Tekst
jednolity Dz. U. z 2017r. poz. 799 z péz. zm.) wlasciwym organem do wydania pozwoleﬁia
w drodze decyzji jest Starosta.

W dniu  11.062018r. pismem znak: ROSiB.6222.5.2018 w zwiazku
z zakwalifikowaniem zmiany w instalacji do produkeji Wwyrobow ceramicznych za pomoca
wypalania zlokalizowanej w Gozdnicy przy ul. Fabrycznej 1 za istotng zmiane w instalacji
wezwano wnioskodawee do uzupelnienia wniosku o wniesienie 50% oplaty rejestracyijne;j,
ktéra bylaby wymagana w przypadku wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego dla te)
instalagji. |
Natomiast w dniu 15.06.2018r. wezwano wnioskodawcg o brakujacy symbol procesu odzysku
dotyczacy kruszenia do odpowiednie] granulacji odpadéw uprzednio wytworzonych w trakcie
procesu produkcyjnego zaktadu lub dostarczonych przez innych wytwércow. Zgodnie z ww.
zalgcznikiem samo kruszenie nie jest wykorzystaniem odpadéw. Jest to proces wstepny
poprzedzajacy wstgpne przetwarzanic odpadoéw w tym kruszenie o symbolu R-12 —
»Wymiana odpadow w celu poddania ich kiSremukolwiek z proceséw wymienionych
w pozycji R1-R-117. _ '

W dniu 28.06.2018r.do Starostwa Powiatowego w Zaganiu wplynelo pismo LHL
Klinkier Sp. z 0.0. bez znaku z dnia 21.06.2018r. z wyjasnieniem, iz Kruszenie nie jest
wstepnym procesem, gdyz w wyniku mielenia odpadéw gruzu nie beda powstawaé zadne
odpady. Po procesie mielenia odpadu o kodzie 10 12 08 powstawaé bedzie petnowartosciowy
produkt w postaci maczki ceramicznej tzw. szamotu, ktéry nastgpnie dodawany bedzie do
masy ceramicznej.

Starosta Zagafiski po przeanalizowaniu przepiséw i wyjasnien LHL Klinkier Sp. z 0.0. uznat,
ze w tym przypadku zachodzi tylko proces odzysku RS. ‘

Whiosek zostal opracowany zgodnie z art. 214 ust4d ww. ustawy Prawo ochrony
srodowiska w zakresie adekwatnym do wnioskowanych zmian zapiséw decyzji. .

Zgodnie z art. 218. ustawy z dnia 27 kwietnia 2001t Prawo ochrony $rodowiska
(Tekst jednolity Dz. U. z 2018r. Poz. 5799 z poz. zm.) organ administracji zapewnia
mozliwos¢ udziatu spoleczenstwa, na zasadach i w trybie okreslonych w ustawie z dnia
3 pazdziernika 2008 r. o udostepnianiu informacji o $rodowisku i jego ochronie, udziale
spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach oddziatywania na $rodowisko,

w postgpowaniu, ktérego przedmiotem jest:

1) wydanie pozwolenia zintegrowanego dla nowej instalacji;

2) wydanie decyzji dotyczacej istotnej zmjany instalacji;

3) wydanie pozwolenia z odstepstwem, o ktérym mowa w art. 204 ust. 2, lub jego zmiana
polegajaca na udzieleniu takiego odstepstway :

4) wydanie decyzji o zmianie pozwolenia zintegrowanego wynikajgcej z analizy, o ktérej
mowa w art. 216 ust. 1 pkt 2. '

W zwigzku z tym iz wniosek o zmiane pozwolenia zintegrowanego dotyczy istotne;
zmiany instalacji, zgodnie z art. 218 ww. ustawy Prawo ochrony $rodowiska oraz art. 33 ust.
1, ustawy z dnia ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 roku o udostepnianiu informacji
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o srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie srodowiska oraz o ocenach
oddzialywania na $rodowisko (tekst jednolity :Dz. U. 2017r., poz.1405 z pbéz zm.) organ
administracji zapewnia mozliwo$¢ udziatu spoleczenstwa. _

Wobec czego Starosta Zaganski, obwieszczeniem, znak: ROSiB.6222.5.2018 z dnia

29.06.2018r. podat do publicznej wiadomosci informacje o wszczecin ww. postgpowania
administracyjnego poprzez zamieszczenie na tablicy ogloszeni i w Biuletynie Informacji
Publicznej Starostwa Powiatowego w Zaganiu oraz publicznie oglosil o zamieszczeniu
danych o wniosku LHL Klinkier Sp. z. 0.0. w publicznie dostepnym wykazie, a takze
poinformowat o mozliwosci wnoszenia uwag i wnioskéw w terminie 30 dni od ukazania sie
obwieszczenia.
Przedmiotowe obwieszczenie zostalo réwniez przestane, pismem znak: ROSIB.6222.5.2018
z dnia 29.06.2018r. do Burmistrza Miasta Gozdnicy z prosba o umieszczenie na tablicy
ogloszen w/w urzedzie. W terminie 30 dni od dnia ogloszenia tj. do 03.08.2018r. nie
whiesiono zadnych uwag 1 wnioskow do sprawy.

Jednoczesénie Starosta Zaganski zawiadomieniem znak: ROSiB.6222.5.2018
z dnia 29.06.2018r. zawiadomil strony postgpowania o wszczetym postgpowaniu
administracyjnym. W terminie okreslonym w zawiadomieniu nie wniesiono uwag.

Dla podanych wielkoéci emisji poszczegdlnych zanieczyszezen emitowanych przez
Zaklad nie wystgpuja przekroczenia standardéw jakosci Srodowiska zaré6wno na granicy
terenu zakladu, jak i1 poza jego granicami. Piec tunelowy jest zrédlem o mocy 10,3 MW
i kwalifikuje si¢ do Zrédel technologicznych, a nie energetycznych zwigzku z powyzszym nie
podlega pod rozporzadzenie z dnia 4 listopada 2014r. w sprawie standardow emisyjnych dla
niektérych rodzajow instalacji, Zrodel spalania paliw oraz urzadzeh spalania lub
wspdlspalania odpadéw ( Dz. U. z 2014r., poz.1546).

Whiosek w zakresie gospodarowania odpadami spetnia wymagania okreslone w art.
184 ust. 2 i ust. 2a i 2b ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony Srodowiska (Tekst
jednolity Dz. U. z 2018r. poz. 799 z péz. zm.) oraz z ustawy z dnia 14 grudnia 2012r.
O odpadach ( tekst jednolity: Dz. U. z 2018r. Poz. 992 ) , a przedstawiony sposéb
postgpowania z odpadami jest zgodny z obowiazujgcymi przepisami i nie stwarza zagrozenia
dla zycia lub zdrowia ludzi oraz $rodowiska.

Prowadzgcy instalacje wykazal we wniosku, ze w odniesieniu do wydanego
pozwolenia zintegrowanego nie nastapita zmiana w pozostatych kwestiach dotyczacych stanu
Jakosci $rodowiska, wykazal rowniez, ze eksploatacia instalacji nie bedzie mieé
oddziatywania transgranicznego na $rodowisko i nie spowoduje przekroczen dopuszezalnych
poziomoéw hatasu w Srodowisku na terenach objetych ochrong przed hatasem, a takze
zanieczyszczenia gleby, wod gruntowych i podziemnych.

Instalacja nie znajduje si¢ na obszarze szczeg6lnej ochrony Srodowiska, obszarze
ekologicznego zagrozenia, w strefie ochronnej zabytkéw przyrody, w poblizu parku
narodowego, krajobrazowego, czy tez w strefie posredniej uje¢ wody podziemnej.
Wprowadzenic do masy nowych dodatkéw nie bedzie pociagaé za sobg zmian
w urzgdzeniach, czy maszynach, pracujacych obecnie na potrzeby technologii produkcji.
Ponadto spotka nie planuje wycofania si¢ z produkcji dotychczasowej tj. cegiel
klinkierowych. Dwa rodzaje produktow ( tj. cegly i pustaki ) zaliczane s3 do produktow
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ceramiki budowlanej, do produkcji ktérych istniejaca instalacja LHL klinkier Sp. Z 0.0. jest
przystosowana.

We wniosku wykazano, ze instalacja spelia wymogi najlepszej dostepnej techniki
( BAT )  tj. wytyczne zawierajace zestawienig. minimalnych wymagafi dla instalacji
przemystu' ceramiki budowlanej i ogniotrwatej 1w zakresie gtownych aspektow
oddziatywania instalacji na srodowisko, dopuszezalnych wielkosci emisji substancji i energii
do srodowiska oraz proponowanych metod monitorowania tych wielkosci.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencii.

Od decyzji niniejszej shuzy stromie odwolanie do Samorzadowego Kolegium‘
Odwolawczego w Zielonej Gérze, al. Niepodleglosci 7 za posrednictwem Starosty

Zaganskiego w Zaganiu ul. Dworcowa 39 w terminie 14 dni od dnia jej otrzymania.
Uiszezono opfat skarbows w wysokosci 506 zt ( pigéset szesé zt  00/100) na konto Urzedu Miejskiego
w Zaganiu nr 66 1090 2558 0000 0006 4000 0100 dnia 15.05.2018r. i dnia 27.07.2018r.

Od niniejszej decyzji shuzy prawo do zrzeczenia si¢ od

wiiiesienia odwolania strony m

Otrzymuja:
1. LHL Klinkier Sp. z 0.0. , ul. Fabryczna 1, 68-130 Gozdnica;

Do wiadomosci otrzymuija:

1. Minister Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa
2. Marszatek Wojewddztwa Lubuskiego, ul. Podgérna 7, 65-954 Zielona Gora;
3. Lubuski Wojewddzki Inspektor Ochrony Srodowiska,
ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Géra
4. Urzad Miejski w Gozdnicy, ul. Ceramikéw 2, 68-130 Gozdnica;
5. a/a ROSIB
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