Znak: ROSiB.6222.5.2014 Zagan, dnia 23.03.2015r.

DECYZJA

Na podstawie art. 155 ustawy z dnia 14 czerwca 1960r. Kodeks postgpowania
administracyjnego ( Tekst jednolity z 2013r. poz.267 ze zm. ) po rozpatrzeniu wniosku bez
znaku z dnia 04.09.2014r. ( data wpltywu: 30.09.2014r.) przedtozonego przez Gozdnickie
Zaktady Ceramiki Budowlanej Sp. z o.0., ul. Swierczewskiego 35, 68-130 Gozdnica o
zmiang pozwolenia zintegrowanego znak: ROSiB.III-7661-G/2-2/06 z dnia 15.03.2007r.

postanawiam

zmieni¢ na wniosek i za zgoda strony CRH Klinkier Sp. z 0.0., ul. Pszczyriska 309, 44-100
Gliwice wydane przez Staroste Zaganskiego pozwolenie zintegrowane znak: ROSiB.III-
7661-G/2-2/06 z dnia 15.03.2007r. zmienione decyzja znak: ROSiB.6222.6.2014r. z dnia
06.11.2014r. oraz decyzja znak: ROSiB.6222.9.2014r. z dnia 03.12.2014r.

w nastepujacy sposob:

I. Uchyla si¢ zapis w punkcie I, ppkt.I.1 pt. Charakterystyka techniczna i stosowane
technologie w dotychczasowym brzmieniu:

» Zaktad nr 4 w Gozdnicy prowadzi produkcje ceramicznych cegiet elewacyjnych.
Proces produkcji ceramicznych cegiet elewacyjnych przebiega nastepujaco:

Glina przywozona jest do zaktadu wywrotkami i wytadowywana na betonowym placu
pod wiata. Dostarczona glina poprzez przeno$niki taSmowe za pomoca tadowarki kolowej
mieszana jest z dodatkami schudzajacymi i jako masa ceramiczna spychana jest do
zakratowanego otworu ponad zasilaczem skrzyniowym umiejscowionym pod placem.
Stamtad, podziemnym tunelem, transportowana jest na ta$mach do urzadzen przerobu
wstepnego. Pomiedzy zasilaczem skrzyniowym a przerobem wstepnym do masy dozowany
jest weglan baru, ktéry ma za zadanie zwiazaé sole zawarte w glinie i utworzyé
nierozpuszczalne siarczany. Czynnosci te maja zapobiec pojawianiu sie¢ wykwitow
siarczanowych na cegle po wypale.

Po przerobieniu masa trafia do dotownika znajdujacego sie wewnatrz hali zakladu nr
4. Jest to rodzaj zamknigtego magazynu - silosu, ktéry z jednej strony jest napelniany, a z
drugiej oprézniany. Dolowanie masy ceramicznej trwa okoto 2-3 tygodni i ma na celu
ujednorodnienie oraz wyrdwnanie wilgotnosci oraz usrednienie sktadu. Masa wydobywana
jest z dolownika za pomoca koparki wielonaczyniowej i systemem tasmociagéw
transportowana jest do przecieraka sitowego, ktérego zadaniem jest nawilzenie, ponowne
wymieszanie 1 przerobienie masy. Na ostatnim tasmociagu przed przecierakiem zamontowany
jest detektor metalu zatrzymujacy wszystkie taSmy w przypadku pojawienia si¢ elementéw



metalowych w masie. Uklad taki zabezpiecza dalsze urzadzenia przerobcze przed
uszkodzeniem.

Ujednorodniona glina, przegnieciona przez otwory w segmentach sitowych
przecieraka dostaje si¢ nastgpnie do mieszarki dwuwatowej, ktérej zadaniem jest dalsze
wymieszanie 1 ujednorodnienie masy. Ze wzgledu na fakt, iz surowiec przerobiony we
wezesnie] wymienionych urzadzeniach zawiera powietrze, ktére niekorzystnie wplywa na
proces formowania, wprowadza si¢ go do polaczonej z mieszadlem i prasa komory
odpowietrzajacej. Tam nastgpuje usunigcie czgsci powietrza i zwiekszenie przez to
plastycznoscei masy.

Ostateczne nadanie ksztattu odbywa si¢ w prasie pasmowej. Obracajacy sie w
cylindrze slimak wypycha masg do glowicy zakonczonej ustnikiem. W zaleznosci od profilu
poprzecznego cegly 1 sposobu drazenia stosuje si¢ rézne ustniki wyposazone w odpowiednie
rdzenniki. Wychodzace z prasy, zaformowane pasmo, cigte jest wstepnie na bloczki i
podawane dalej do ucinacza wielostrunowego. W urzadzeniu tym bloczek masy przepychany
jest mechanicznie przez napigte stalowe struny (harfa), na ktérych nastgpuje cigcie na cegly.
Uformowang i pocieta surowke podbiera si¢ na stalowe taty i ustawia na ramie zatadowczej,
za pomocg ktérej ukladane sa na wozach suszarnianych. Po zapelnieniu wézka kierowany jest
on do tunelu suszarni.

W  suszarniach prowadzony jest proces suszenia, sterowany przez program
komputerowy. Czas suszenia zalezny jest od rodzaju cegly. Ciepte powietrze doprowadzane
jest do komor suszarnianych ze strefy chlodzenia pieca tunelowego i w razie koniecznosci
dogrzewane jest 1 lub 2 palnikami gazowymi. W komorach zamontowano mierniki
wykonujace pomiar temperatury i wilgotnosci powietrza.

Wysuszone péifabrykaty sa automatycznie zdejmowane z wozow suszarnianych i

przenosnikami rolkowymi transportowane do ukladarki. Cegly sa tam grupowane i zabierane
przez pneumatycznie sterowane chwytaki a nastgpnie w odpowiedniej sekwencji ukladane w
warstwy na wozach piecowych. Tak poukladane cegly kierowane sg do tunelu suszarni, w
ktorej wykorzystuje si¢ ciepto odpadowe ze strefy studzenia pieca.
Kolejnym etapem jest wypal w piecu tunelowym, ktérego tunel umownie mozna podzieli¢ na
3 strefy. W strefie podgrzewania 1 wypalania nastgpuje podnoszenie temperatury zgodnie z
zatozona krzywa wypalu. Temperature uzyskuje sie dzieki spalaniu gazu ziemnego GZ50 w
odpowiednio rozmieszczonych palnikach.

Proces wypalania sterowany jest komputerowo: temperatury odczytane z
umieszczonych w piecu termopar porownywane sa z wartosciami zadanymi i w zaleznosci od
wyniku nastgpuje automatyczne otwieranie lub zamykanie elektrozaworéw gazowych.
Koncowym etapem jest studzenie wyrobow.

Catkowity czas przejscia wozka z ceglg przez piec trwa (w zaleznosci od popychdw)
okoto 2 doby a szczytowa temperatura wynosi okoto 1150 C°.

Wystudzone cegly sa sortowane i ukladane na drewnianych paletach. Pdézniej w
automacie foliyjacym sa pakowane w folie termokurczliwa i woézkami widtowymi
transportowane na plac magazynowy przeznaczony do ich sktadowania.

Folia obkurczana jest zainstalowanymi w automacie palnikami zasilanymi gazem ziemnym
GZ50 (tym samy co piec tunelowy).”



zapis w punkcie I, ppkt.I.1 pt. Charakterystyka techniczna i stosowane technologie
otrzymuje brzmienie:

»» Glina przywozona jest do Zaktadu wywrotkami i wyladowywana na betonowym placu
pod wiata.
Za pomocg tadowarki kotowej glina mieszana jest z dodatkami schudzajacymi i jako masa
ceramiczna spychana jest do zakratowanego otworu ponad zasilaczem skrzyniowym
umiejscowionym pod placem. Nastepnie podziemnym tunelem, masa ceramiczna
transportowana jest na tasmach do urzadzen przerobu wstepnego (emitor Es).
Pomigdzy zasilaczem skrzyniowym a przerobem wstgpnym do masy dozowany jest weglan
baru, ktéry ma za zadanie zwiazac sole zawarte w glinie i utworzy¢ nierozpuszczalne
siarczany.
Nastepnie przerobiona na przerobie wstepnym masa trafia do dotownika znajdujacego sie
wewnatrz hali Zakladu (w jednej z czesei hali produkcyjnej). Jest to rodzaj zamknietego
magazynu - silosu, ktdry z jednej strony jest napelniany, a z drugiej oprézniany.
Dotowanie masy ceramicznej przez okres ok. 1 tygodnia ma na celu ujednorodnienie
oraz wyrownanie wilgotnosci oraz usrednienie sktadu. Nastepnie masa ceramiczna
wydobywana jest z dolownika za pomoca koparki wielonaczyniowej i systemem
taSmociggéw transportowana jest do przecieraka sitowego, ktérego zadaniem jest nawilzenie,
ponowne wymieszanie i przerobienie masy. Na ostatnim tasmociagu przed przecierakiem
zamontowany jest detektor metalu zatrzymujacy wszystkie tasmy w przypadku pojawienia sie
elementéw metalowych w masie. Uklad taki zabezpiecza dalsze urzadzenia przerébeze przed
uszkodzeniem.
Ujednorodniona masa, przegnieciona przez otwory w segmentach sitowych przecieraka
dostaje sig nastgpnie do mieszadta dwuwatowego, ktérego zadaniem jest dalsze wymieszanie
1 ujednorodnieniec masy. Ze wzgledu na fakt, iz surowiec przerobiony we wcze$niej
wymienionych urzadzeniach zawiera powietrze, ktore niekorzystnie wpltywa na proces
formowania, to nastgpnym etapem jest wprowadzenie masy ceramicznej do — polaczonej z
mieszadlemi prasa — komory odpowietrzajacej. Tam nast¢puje usuniecie czesci powietrza i
zwigkszenie przez to plastycznosci masy.
Ostateczne nadanie ksztaltu masie ceramicznej odbywa si¢ w prasie. Obracajacy sie
w cylindrze slimak wypycha mas¢ do glowicy zakonczonej ustnikiem. W zaleznosci od
profilu poprzecznego cegly i sposobu drazenia stosuje si¢ rozne ustniki wyposazone w
odpowiednie rdzenniki. Wychodzace z prasy, uformowane pasmo, cigte jest wstepnie na
bloczki i podawane dalej do ucinacza wielostrunowego. W urzadzeniu tym bloczek masy
przepychany jest mechanicznie przez napigte stalowe struny (harfa), na ktorych bloczki ciete
sa na cegly.
Uformowang i pocigta surdwke podbiera si¢ na stalowe faty i ustawia na ramie zatadowczej,
za pomoca ktorej uktadane sa na wozach suszarnianych, ktére po zapetnieniu kierowane sa
do tunelu suszarni (emitor Ez2a+ Exc).
W suszarniach prowadzony jest proces suszenia, sterowany przez program komputerowy.
Czas suszenia zalezny jest od rodzaju cegly. Proces suszenia prowadzony jest przy uzyciu

&
)



cieplego powietrza odpadowego, doprowadzanego do tunelu suszarni ze strefy chtodzenia
pieca tunelowego i w razie koniecznosci dogrzewane jest palnikiem gazowym o mocy 1,4
MW.

W komorach zamontowano mierniki wykonujace pomiar temperatury i wilgotnosci
powietrza.

Wysuszone pélfabrykaty sa automatycznie zdejmowane z wozéw suszarnianych

i1 transportowane do uktadarki. Cegly sa tam grupowane i zabierane przez pneumatycznie
sterowane chwytaki, a nastgpnie w odpowiedniej sekwencji uktadane w warstwy na wozach
piecowych.

Tak poukiadane cegty kierowane sg do tunelu dwoch dosuszarek (emitor Es), w ktérych
podobnie jak w suszarni tunelowej wykorzystuje sie ciepto odpadowe ze strefy studzenia
pieca(na tym etapie nie ma jednak podnoszenia temperatury za pomoca palnikow).
Kolejnym etapem jest wypat w piecu tunelowym (emitor E1), ktérego tunel umownie mozna
podzieli¢ na 3 strefy. W strefie podgrzewania i wypalania nastepuje podnoszenie temperatury
zgodnie z zalozona krzywa wypatu. Temperature uzyskuje sie dzigki spalaniu gazu
ziemnego zaazotowanego grupy Lw (dawna nazwa GZ 41,5) w odpowiednio
rozmieszczonych palnikach o tacznej mocy 10,3 MW.

Catkowity czas przejscia wozka z cegla przez piec trwa (w zaleznosci od popychow)

okoto 2 doby, a szczytowa temperatura wynosi okoto 1 150 °C. Proces wypalania sterowany
jest komputerowo — temperatury odczytane z umieszczonych w piecu termopar,
poréwnywane s3 z wartosciami zadanymi i w zaleznosci od wyniku nastepuje automatyczne
otwieranie lub zamykanie elektrozawordéw gazowych. Koficowym etapem procesu
prowadzonego w piecu jest studzenie wyrobow.

Po procesie wypatu czes¢ cegiel kierowana jest na inny etap tj. do piecykdéw do redukcji
(emitor E41 Es) w celu zmiany zabarwienia cegly. Proces zachodzi bez uzycia jakiekolwiek
pigmentu, jak jest to w przypadku angobowania. Przebieg procesu to wstgpnie nagrzanie
piecyka do wymaganej temperatury, gdzie spalany jest gaz ziemny (ten sam co w piecu
tunelowym), nastgpnie spalanie jest zakonczone a do komory piecyka dozowany jest czysty
azot. Caly jeden cykl trwa ok.5 dni.

Zardéwno po procesie wypatu w piecu tunelowym, jak i po zmianie barwy w piecyku
wystudzone cegly sa sortowane i ukladane na drewnianych paletach. PéZniej w automacie
foliujacym sa pakowane w folig termokurczliwa, obkurczang za pomoca palnikéw
zasilanych gazem ziemnym z grupy Lw, zainstalowanych w automacie. Nastepnie, tak
zapakowane palety wozkami widlowymi transportowane sa na plac magazynowy,
przeznaczony do ich przechowywania do czasu sprzedazy klientom.”

II. Uchyla sig¢ zapis w iiunkcie I ppunkcie 1.3 pt. Charakterystyka materialowa i

paliwowa w dotychczasowym brzmieniu:



Surowce i materialy Zuzycie w 2005 .
GLINA PL-1 14225,43
GLINA PL-2 14040,51
GLINA -PL-3 17648,45
GLINA PL-5 11452,39
GLINA PL-4 15825,05
PIASEK 9079,24
SZAMOT 8512,37
Tlenek manganu 19,37
Tlenek zelaza 0
E88596-325 X
ENGOSYN
EV89332-S25 (ETNA) 1,55 | ANGOBY -
Spezialengobe ENGOSYN-V schwarz fi.r:’gyi;"
E10174-S25 (ETNA) 6,35
Spezialengobe ENGOSYN rot
R00272-S25 (Sahara TON) 0,55
Anlauffarbe REDOX sprudeleffekt blaurot
R00260-S25 (Ochra, Kalahari TON) 1,25
Anlauffarbe REDOX blaurot
G101163 (FIOLETOWY na Kalahari) 0,08
llazur GRONAT flieder
R101164 (MIODOWY na Kalahari) 0,08
Anlauffarbe REDOX beigegelb
E101218-S25 (ZOLTY NA SAHARE) X
Spezialengobe EGOSYN gelb
E101219-S25 (SZARY NA SAHARE) X
Spezialengobe EGOSYN grau
G101423-825 X
Glasur GRONAT weinrot (Vers. Nr. 244)
(G101424-525 X
Glasur GRONAT weinrot (Vers. Nr. 243)
Weglan baru w proszku 234,05 Mg
Gaz propan - butan 2333,25 m3
Olej opatowy ciezki 2544,34 m3

zapis w punkcie I ppunkcie 1.3 pt. Charakterystyka materialowa i paliwowa otrzymuje

brzmienie :

Material, surowiec, paliwo Jednostka Zuziycie
Gaz ziemny m’ 7 800 000
Glina Mg 83300
Dodatek do gliny BaCo; Mg 270
Angoba Mg 15

WOda( do celow produkcyjnych ) m3 5100
Wielkos¢ produkeji Mg/rok 78 110
Energia elektryczna MWh 5800




IIL Uchyla si¢ w calo$ci punkt IV w dotychezasowym brzmieniu :

»IV. Dopuszczalne wielkosci emisji gazow i pyléw wprowadzanych do
powietrza

IV.1. Roczna emisja zanieczyszczen do powietrza 7 podstawowych proceséw

produkcyjnych
dwutlenek azotu - 19,517 Mg/rok
dwutlenek siarki -3,185 Mg/rok
pyl zawieszony -3,348 Mg/rok
pyt catkowity - 3,348 Mg/rok
tlenek wegla - 8,248 Mg/rok

IV.2 Emisje dopuszczalne dla poszczegdlnych irédel instalacji
Emitor Nr 1

Piec tunelowy — Zrédio zanieczyszczen stanowi sekcja spalania, gdzie zainstalowane sg
palniki gazowe. Stosowany jest gaz GZ 50 o wartoci opatowej wq = 34000 kJ/kg oraz
olej opatowy cigzki o wartosci opatowej 39700 kl/kg i zawartosci siarki 3% . W ciagu
roku piec pracuje okoto 8166 godzin. Odprowadzenie spalin z pieca tunelowego odbywa
si¢ emitorem murowanym o wysokosci h = 80 m i $rednicy wylotud =2,8 m.

Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujacych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutlenek azotu -2,390 kg/h
dwutlenek siarki -0,390 kg/h
pyl zawieszony PM 10 - 0,410 kg/h
pyt catkowity -0,410 kg/h
tlenek wegla - 1,01 kg/h”

Punkt IV otrzymuje brzmienie :

»IV. Dopuszczalne wielkosci emisji gazéw i pyléw wprowadzanych do
powietrza

IV.1. Roczna emisja zanieczyszczeri do powietrza z podstawowych proceséw

produkcyjnych
dwutlenek siarki - 0,760 Mg/rok
pyl ogdtem -4,517 Mg/rok
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tlenek wegla -12,194 Mg/rok
dwutlenek azotu -32,962 Mg/rok
fluor -6,079 Mg/rok

IV.2 Emisje dopuszczalne dla poszczegdlnych irddel instalacji
Iv.2.1.

Emitor E; - piec tunelowy — zrédlo zanieczyszczen stanowi sekcja spalania, gdzie

zainstalowane sa palniki gazowe. Stosowany jest gaz ziemny zaazotowany z grupy Lwo

wartosci opatowej 25,07 MJ/m>. W ciagu roku piec pracuje okoto 8760 godzin.

Odprowadzenie spalin z pieca tunelowego odbywa si¢ emitorem murowanym o wysokosci
h =80 m i $rednicy wylotud = 1,2m.
Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujacych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutlenek siarki -0,0868
pyt ogéltem -0,5156
tlenek wegla - 1,3920
dwutlenek azotu -3,7628
fluor - 0,6940
Iv.2.2.

Emitor E,,- suszarnia tunelowa ( emitor zastepczy )

W ciagu roku suszarnia pracuje okoto 8760 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
sie emitorem stalowym, zadaszonym o wysokosci h = 14 m i $rednicy wylotu d = 0,9m.
Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujacych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutlenek siarki -0,4912
pyt ogdlem -0,41248
tlenek wegla - 5,0000
dwutlenek azotu -0,4688
W.2.3:

Emitor E,,- suszarnia tunelowa ( emitor zastgpezy )



W ciagu roku suszarnia pracuje okolo 8760 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
sie emitorem stalowym, zadaszonym o wysokosci h =14 m 1 $rednicy wylotud = 0,9m.
Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujacych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutlenek siarki -0,4912
pyt ogdlem -0,41248
tlenek wegla - 5,0000
dwutlenek azotu -0,4688
IV.24.

Emitor E,.- suszarnia tunelowa ( emitor zastgpczy )

W ciggu roku suszarnia pracuje okoto 8760 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
si¢ emitorem stalowym, zadaszonym o wysokosci h =14 m i $rednicy wylotu d = 0,9m.
Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujacych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutlenek siarki -0,4912
pyt ogdtem -0,41248
tlenek wegla - 5,0000
dwutlenek azotu -0,4688

IV.2.5.

Emitor E;- przer6b wstepny
Czas pracy w ciagu roku okoto 8760 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa

si¢ emitorem stalowym, zadaszonym o wysokosci h =14 m i $rednicy wylotu d = 0,5m.
Na drodze spalin wystepuje cyklon redukujacy emisje o ok. 60%.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

pyt PM10 - 0,389

IV.2.6.
Emitor E4- piecyk do redukeji (emitor zastepezy)
Czas pracy w ciagu roku okoto 4380 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
sie emitorem stalowym o wysokoscih=14m1 érednicy wylotu d = 0,5m.

Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujacych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |



dwutlenek siarki -0,01496

pyt ogétem -0,03828
tlenek wegla - 0,500
dwutlenek azotu - 0,400
fluor - 0,050

Iv.2.7.
Emitor Es- dosuszarki
Czas pracy w ciagu roku okolo 8760 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
sie emitorem stalowym o wysokosci h = 14 m i srednicy wylotu d=0,9m.

Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujacych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutlenek siarki -0,01460

pyl ogotem - 0,020624

tlenek wegla -0,26435

dwutlenek azotu -0,17955
IV.2.8.

Emitor E¢- piecyk do redukcji
Czas pracy w ciagu roku okoto 4380 godzin. Odprowadzenie spalin odbywa
sie emitorem stalowym o wysokosci h = 14 m i érednicy wylotu d = 0,5m.

Na drodze spalin nie ma urzadzen redukujacych zanieczyszczenia.

Emisja dopuszczalna [ kg/h |

dwutlenek siarki - 0,0059
pyl ogdtem -0,0167
tlenek wegla - 0,700
dwutlenek azotu -0,200
fluor - 0,050



VI. Uchyla si¢ tabel¢ w punkcie V podpunkt V.1a) pt. Odpady niebezpieczne w dotychczasowym brzmieniu:

Lp. Kod odpadu Rodzaj Ilos¢ w Sposéb czasowego magazynowania oraz sposob
odpadu | Mg/rok ich zagospodarowania
1 Odpady z usuwania farb i lakierow Odpad powstaje podczas czyszczenia starych powlok malarskich, prac malarskich.
zawierajace rozpuszcezalniki Magazynowany w zamknigtych szezelnych pojemnikach przystosowanych do gromadzenia
organiczne lub inne substancje 0801 17 0.1 tego typu odpadéw lub w grubych szezelnych workach foliowych ustawionych na paletach
niebezpieczne ? na powierzchni utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu na terenie zakladu — magazyn
odpadéw. Odpad odbierany jest przez odbiorcg odpadéw niebezpiecznych i przewozony do
odzysku lub unieszkodliwiania.
2 Odpadowe emulsje i roztwory Odpad powstaje w warsztacie mechanicznym podczas chlodzenia narzedzi skrawajacych
z obrobki metali niezawierajace przy obrébce metali. Magazynowany w zamknigtych szczelnych pojemnikach
chlorowcow 12.01 09 0.1 przystosowanych do gromadzenia tego typu odpadéw umieszczonych na tacy
: zabezpieczajacej przed rozlewami na powierzchni utwardzonej w wydzielonym
pomieszczeniu na terenie zakladu — magazyn odpadéw. Odpad odbierany jest przez
odbioreg odpaddéw niebezpiecznych i przewozony do odzysku lub unieszkodliwiania.
3 Zuzyte woski i thuszcze Odpady powstaja podczas napraw instalacji technologicznych i urzadzen.
Magazynowany w zamknigtych szczelnych pojemnikach przystosowanych do gromadzenia
tego typu odpadoéw umieszczonych na tacy zabezpieczajacej przed rozlewami na
120112 0,1 ; : ; : ¥ p .
powierzchni utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu na terenie zaktadu — magazyn
odpaddw. Odpad odbierany jest przez odbiorcg odpadéw niebezpiecznych i przewozony do
odzysku lub unieszkodliwiania.
4 Mineralne oleje hydrauliczne Odpad powstaje w trakcie napraw uktadéw hydraulicznych, przy wymianie olejow oraz
niezawierajace zwigzkow przy odpowietrzaniu uktadow. Magazynowany w zamknigtych, szczelnych beczkach
chlorowcoorganicznych 1301 10 0.5 przystosowanych do gromadzenia tego typu odpaddéw umieszczonych na tacy

zabezpieczajacej przed rozlewami na powierzchni utwardzonej w wydzielonym
pomieszczeniu na terenie zaktadu — magazyn odpadéw. Odpad odbierany jest przez
odbiorce odpaddéw niebezpiecznych i przewozony do odzysku lub unieszkodliwiania.




Syntetyczne oleje hydrauliczne

130111

0,2

Odpad powstaje w trakcie napraw uktadéw hydraulicznych, przy wymianie olejow oraz
przy odpowietrzaniu uktadéw. Magazynowany w zamknigtych, szczelnych beczkach
przystosowanych do gromadzenia tego typu odpadéw umieszczonych na tacy
zabezpieczajacej przed rozlewami na powierzchni utwardzonej w wydzielonym
pomieszczeniu na terenie zakladu — magazyn odpadéw. Odpad odbierany jest przez
odbiorce odpadow niebezpiecznych i przewozony do odzysku lub unieszkodliwiania.

Mineralne olej silnikowe,
przektadniowe i smarowe
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

1302 05

6,0

Odpad powstaje w trakcie wymiany zuzytych olejow silnikowych, przekladniowych
i smarowych w trakcie konserwacji i napraw biezacych maszyn, sprzgtu jezdniowego.
Magazynowany w zamknigtych, szczelnych beczkach przystosowanych do gromadzenia
tego typu odpadéw umieszczonych na tacy zabezpieczajacej przed rozlewami na
powierzchni utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu na terenie zaktadu — magazyn
odpaddw. Odpad odbierany jest przez odbiorcg odpadéw niebezpiecznych i przewozony do
odzysku lub unieszkodliwiania.

Inne oleje silnikowe, przektadniowe
1 smarowe

13 02 08

0,2

Odpad powstaje w trakcie wymiany zuzytych olejéw silnikowych, przekladniowych
i smarowych w trakcie konserwacji i napraw biezacych maszyn, sprzg¢tu jezdniowego.
Magazynowany w zamknigtych, szczelnych beczkach przystosowanych do gromadzenia
tego typu odpadéw umieszczonych na tacy zabezpieczajacej przed rozlewami na
powierzchni utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu na terenie zaktadu — magazyn
odpadoéw. Odpad odbierany jest przez odbiorcg odpadéw niebezpiecznych i przewozony do
odzysku lub unieszkodliwiania.

Opakowania zawierajace
pozostatosci substancji
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone

150110

2,0

Odpad stanowia zuzyte opakowania po pigmentach i szkliwach. Magazynowany
w szczelnych pojemnikach odpornych na dziatanie umieszczonego w nim odpadu
umieszczonych na powierzchni utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu na terenie
zakladu — magazyn odpadow. Odpad odbierany jest przez odbiorcg odpadow
niebezpiecznych i przewozony do odzysku lub unieszkodliwiania.

Sorbenty, materialy filtracyjne (w
tym filtry olejowe nieuj¢te w innych
grupach) tkaniny do wycierania
i ubrania ochronne zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

150202

1,0

Odpad powstaje w trakcie czyszczenia maszyn, urzadzen i rak. Magazynowany
w szczelnych pojemnikach na powierzchni utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu
na terenie zaktadu — magazyn odpadéw. Odpad odbierany jest przez odbiorcg odpadéw
niebezpiecznych i przewozony do odzysku lub unieszkodliwiania.

11




10

Filtry olejowe

16 01 07

0,05

Odpad powstaje podczas wymiany filtrow w pojazdach eksploatowanych na terenie
zakladu. Magazynowany w szczelnych pojemnikach na powierzchni utwardzonej w
wydzielonym pomieszczeniu na terenie zaktadu — magazyn odpadéw. Odpad odbierany jest
przez odbiorce odpadow niebezpiecznych i przewozony do odzysku lub unieszkodliwiania.

11

Plyny hamulcowe

16 01 13

0,05

Odpad powstaje podczas wymiany ptynéw hamulcowych, odpowietrzania uktadow
i naprawy uktadow hamulcowych. Magazynowany w szczelnych pojemnikach na
powierzchni utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu na terenie zakladu — magazyn
odpadéw. Odpad odbierany jest przez odbiorcg¢ odpadéw niebezpiecznych i przewozony do
odzysku lub unieszkodliwiania.

12

Kondensatory zawierajace PCB

16 02 09

2,0

Magazynowany na ofoliowanych paletach w wydzielonym utwardzonym pomieszczeniu na
terenie zaktadu — magazyn odpadéw. Odpad odbierany jest przez odbiorcg odpadéw
niebezpiecznych i przewozony do unieszkodliwiania.

13.

Zuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 06 02 12

16 02 13

1,0

Odpad stanowia zuzyte lampy fluoroscencyjne (Swietlowki, lampy wysokoprezne).
Magazynowany w szczelnych pojemnikach zabezpieczajacych odpad przed sttuczeniem w
wydzielonym utwardzonym pomieszczeniu — magazyn odpadow. Odpad odbierany jest
przez odbiorcg odpaddéw niebezpiecznych i przewozony do unieszkodliwiania.

14

Niebezpieczne elementy lub czgsci
sktadowe usuniete z zuzytych
urzadzen

16 02 15

0,1

Odpad stanowig zuzyty elektryczny sprzet uzytkowy. Magazynowany w szczelnych
pojemnikach na powierzchni utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu na terenie
zaktadu — magazyn odpadow. Odpad odbierany jest przez odbiorce odpadow
niebezpiecznych i przewozony do odzysku lub unieszkodliwiania

15,

Baterie i akumulatory olowiowe

16 06 01

1,0

Odpad stanowig zuzyte akumulatory otowiowe, ktére powstaja podczas przeprowadzania

przegladow i drobnych remontdéw pojazdow. Odpad nie jest magazynowany na terenie

zaktadu. Odpad jest przekazywany bezposrednio sprzedawcy nowego akumulatora przy
wymianie.

16.

Baterie i akumulatory niklowo-
kadmowe

16 06 02

0,5

Odpad powstaje podczas wymiany zuzytych akumulatoréw. Odpad nie jest magazynowany
na terenie zaktadu. Odpad jest przekazywany bezpoérednio sprzedawcy nowego
akumulatora przy wymianie.

12




Tabela w punkcie V podpunkt V.1a) pt. Odpady niebezpieczne otrzymuje brzmienie:

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj
odpadu

Ilos¢ w
Mg/rok

Spos6b czasowego magazynowania oraz sposéb
ich zagospodarowania

0801 17*

Odpady z usuwania farb i lakierow
zawierajace rozpuszczalniki organiczne
lub inne substancje niebezpieczne

0,1

Odpad powstaje podczas czyszezenia starych powlok malarskich, prac
malarskich. Magazynowany w zamknigtych szczelnych pojemnikach
przystosowanych do gromadzenia tego typu odpadéw lub w grubych szczelnych
workach foliowych ustawionych na paletach na powierzchni utwardzonej w
wydzielonym pomieszczeniu na terenie zakladu — magazyn odpadéw. Odpad
odbierany jest przez odbiorce odpadéw niebezpiecznych i przewozony do
odzysku lub unieszkodliwiania.

12 01 09*

Odpadowe emulsje i roztwory z obrobki
metali niezawierajace chlorowcow

0,1

Odpad powstaje w warsztacie mechanicznym podczas chlodzenia narzedzi
skrawajacych przy obrébee metali. Magazynowany w zamknigtych szczelnych
pojemnikach przystosowanych do gromadzenia tego typu odpadow
umieszczonych na tacy zabezpieczajacej przed rozlewami na powierzchni
utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu na terenie zaktadu — magazyn
odpadéw. Odpad odbierany jest przez odbiorcg odpadéw niebezpiecznych i
przewozony do odzysku lub unieszkodliwiania.

12 01 12*

Zuzyte woski 1 thuszcze

0,1

Odpady powstajg podczas napraw instalacji technologicznych i urzadzen.
Magazynowany w zamknigtych szczelnych pojemnikach przystosowanych do
gromadzenia tego typu odpadéw umieszczonych na tacy zabezpieczajacej przed
rozlewami na powierzchni utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu na
terenie zakladu — magazyn odpadéw. Odpad odbierany jest przez odbiorcg
odpadéw niebezpiecznych i przewozony do odzysku lub unieszkodliwiania.

13




1301 10*

Mineralne oleje hydrauliczne
niezawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

0,5

Odpad powstaje w trakcie napraw uktadéw hydraulicznych, przy wymianie
olejow oraz przy odpowietrzaniu ukladéw. Magazynowany w zamknietych,
szczelnych beczkach przystosowanych do gromadzenia tego typu odpadéw
umieszczonych na tacy zabezpieczajacej przed rozlewami na powierzchni
utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu na terenie zakladu — magazyn
odpad6éw. Odpad odbierany jest przez odbiorce odpadéw niebezpiecznych i
przewozony do odzysku lub unieszkodliwiania.

1301 11*

Syntetyczne oleje hydrauliczne

0,2

Odpad powstaje w trakcie napraw uktadéw hydraulicznych, przy wymianie
olejow oraz przy odpowietrzaniu uktadow. Magazynowany w zamknigtych,
szczelnych beczkach przystosowanych do gromadzenia tego typu odpadow
umieszczonych na tacy zabezpieczajacej przed rozlewami na powierzchni
utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu na terenie zaktadu — magazyn
odpad6éw. Odpad odbierany jest przez odbiorce odpadéw niebezpiecznych i
przewozony do odzysku lub unieszkodliwiania.

13 02 05*

Mineralne olej silnikowe, przektadniowe
1 smarowe niezawierajace zwiazkow
chlorowcoorganicznych

6,0

Odpad powstaje w trakcie wymiany zuzytych olejow silnikowych,
przektadniowych i smarowych w trakcie konserwacji i napraw biezacych
maszyn, sprz¢tu jezdniowego. Magazynowany w zamknigtych, szczelnych
beczkach przystosowanych do gromadzenia tego typu odpadéw umieszczonych
na tacy zabezpieczajacej przed rozlewami na powierzchni utwardzonej w
wydzielonym pomieszczeniu na terenie zakladu — magazyn odpadéw. Odpad
odbierany jest przez odbiorcg odpadéw niebezpiecznych i przewozony do
odzysku lub unieszkodliwiania.

13 02 08*

- Inne oleje silnikowe, przekladniowe
1 smarowe

0,2

Odpad powstaje w trakcie wymiany zuzytych olejow silnikowych,
przektadniowych i smarowych w trakcie konserwacji i napraw biezacych
maszyn, sprzg¢tu jezdniowego. Magazynowany w zamknietych, szczelnych
beczkach przystosowanych do gromadzenia tego typu odpadéw umieszczonych
na tacy zabezpieczajacej przed rozlewami na powierzchni utwardzonej w
wydzielonym pomieszczeniu na terenie zakladu — magazyn odpadéw. Odpad
odbierany jest przez odbiorcg odpadéw niebezpiecznych i przewozony do
odzysku lub unieszkodliwiania.

14




8. Opakowania zawierajace pozostalosci Odpad stanowia zuzyte opakowania po pigmentach i szkliwach. Magazynowany
substancji niebezpiecznych lub nimi w szczelnych pojemnikach odpornych na dziatanie umieszczonego w nim odpadu
1501 10* zanieczyszczone 3.0 umieszczonych na powierzchni utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu na
’ terenie zakladu — magazyn odpadéw. Odpad odbierany jest przez odbiorce
odpadoéw niebezpiecznych i przewozony do odzysku lub unieszkodliwiania.
9 Sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym Odpad powstaje w trakcie czyszczenia maszyn, urzadzen i rak. Magazynowany
filtry olejowe nieuj¢te w innych grupach) w szczelnych pojemnikach na powierzchni utwardzonej w wydzielonym
1502 02* | tkaniny do wycierania i ubrania ochronne 1,50 pomieszczeniu na terenie zaktadu — magazyn odpadow. Odpad odbierany jest
zanieczyszczone substancjami przez odbiorcg odpaddw niebezpiecznych i przewozony do odzysku lub
niebezpiecznymi unieszkodliwiania.
10 Filtry olejowe Odpad powstaje podczas wymiany filtrow w pojazdach eksploatowanych na
terenie zaktadu. Magazynowany w szczelnych pojemnikach na powierzchni
16 01 07* 0,05 utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu na terenie zakladu — magazyn
odpadow. Odpad odbierany jest przez odbiorcg odpadow niebezpiecznych i
przewozony do odzysku lub unieszkodliwiania.
11 Plyny hamulcowe Odpad powstaje podczas wymiany plynéw hamulcowych, odpowietrzania
uktadow i naprawy uktadéw hamulcowych. Magazynowany weszczelnych
16 01 13* 0,05 pojemnikach na powierzchni utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu na
terenie zaktadu — magazyn odpadéw. Odpad odbierany jest przez odbiorce
odpad6éw niebezpiecznych i przewozony do odzysku lub unieszkodliwiania.
12. Zuzyte urzadzenia zawierajace Odpad stanowig zuzyte lampy fluoroscencyjne(swietlowki, lampy
niebezpieczne elementy inne niz wysokoprezne). Magazynowany w szczelnych pojemnikach zabezpieczajgcych
16 02 13* wymienione w 16 02 09 do 06 02 12 1,50 odpad przed stluczeniem w sa&ﬁﬂoswg. cgm&NoE\:.g pomieszczeniu —
e magazyn odpadow. Odpad odbierany jest przez odbiorce odpadéw
niebezpiecznych i przewozony do unieszkodliwiania.
13 Niebezpieczne elementy lub czegsci Odpad stanowia zuzyty elektryczny sprzet uzytkowy. Magazynowany
sktadowe usunigte z zuzytych urzadzen w szczelnych pojemnikach na powierzchni utwardzonej w wydzielonym
1602 15*% 0,1 pomieszczeniu na terenie zaktadu — magazyn odpadow. Odpad odbierany jest

przez odbiorc¢ odpadow niebezpiecznych i przewozony do odzysku lub
unieszkodliwiania
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Wybrakowane wyroby ceramiczne, cegly,
kafle i ceramika budowlana (po przerébce
termiczne;j)

10 12 08

18000

Odpad powstaje w trakcie produkcji stanowia je produkty wadliwe i
zniszczone Magazynowane poza halg produkcyjng w murowanym boksie
na utwardzonym podtozu. Odpad po zmieleniu wykorzystywany ponownie
do produkcji jako maczka ceglana ( szamot ) lub odbierany przez odbiorce
odpadéw innych niz niebezpieczne do odzysku.

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz
jego stopow

1201 01

0,1

Odpad powstaje w czasie obrobki lub cigeia elementéw stalowych w
warsztacie mechanicznym. Magazynowany w pojemnikach na terenie
utwardzonym w wydzielonym miejscu — magazyn odpadéw. Odpad
odbierany jest przez odbiorc¢ odpadéw innych niz niebezpieczne do
odzysku.

Odpady z toczenia i pilowania metali
niezelaznych

1201 03

0,1

Odpad powstaje w czasie obrobki lub cigcia elementéw stalowych w
warsztacie mechanicznym. Magazynowany w pojemnikach na terenie
utwardzonym w wydzielonym miejscu — magazyn odpadéw. Odpad
odbierany jest przez odbiorc¢ odpaddéw innych niz niebezpieczne do
odzysku.

Odpady spawalnicze

1201 13

0,1

Odpad powstaje podczas spawania metali. Magazynowany w
pojemnikach w wydzielonym miejscu w warsztacie mechanicznym.
Odpad odbierany jest przez odbiorce odpadéw innych niz niebezpieczne
do odzysku.

Zuzyte materialy szlifierskie nie zawierajace
substancji niebezpiecznych

1201 21

0,1

Odpad powstaje podczas szlifowania metali. Magazynowany w
pojemnikach w wydzielonym migjscu — magazyn odpadéw. Odpad
odbierany jest przez odbiorcg odpadéw innych niz niebezpieczne do
odzysku.

10.

Opakowania z papieru i tektury

150101

10

Odpad stanowia opakowania po wykorzystanych na terenie zakladu
surowcach i produktach. Magazynowany w pojemnikach, workach, na
paletach w magazynie odpadéw. Odpad odbierany jest przez odbiorce
odpadéw innych niz niebezpieczne do odzysku.

11,

Opakowania z tworzyw sztucznych

150102

20

Odpad stanowia opakowania po wykorzystanych na terenie zakladu
surowcach i produktach. Magazynowany w pojemnikach w magazynie
odpaddéw. Odpad odbierany jest przez odbiorce odpadéw innych niz
niebezpieczne do odzysku.
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12. | Opakowania z drewna Odpad stanowia opakowania po wykorzystanych na terenie zakladu
150103 10 surowcach i produktach. Magazynowany luzem w wydzielonym miejscu
na placu. Odpad odbierany jest przez odbiorce odpadéw innych niz
niebezpieczne do odzysku.
13. | Opakowania z metali Odpad stanowia opakowania po wykorzystanych na terenie zakladu
1501 04 5 surowcach i produktach. Magazynowany w pojemnikach w magazynie
odpadow. Odpad odbierany jest przez odbiorce odpadéw innych niz
niebezpieczne do odzysku.
14. | Zmieszane odpady opakowaniowe Odpad stanowia opakowania po wykorzystanych na terenie zakladu
1501 06 2 surowcach i produktach. Magazynowany w pojemnikach w magazynie
odpadéw. Odpad odbierany jest przez odbiorce odpadéw innych niz
niebezpieczne do odzysku.
15. | Opakowania ze szkla Odpad stanowig opakowania szklane po napojach i innych produktach.
1501 07 0,5 Magazynowany w pojemnikach w magazynie odpadéw. Odpad
odbierany jest przez odbiorce¢ odpadéw innych niz niebezpieczne do
odzysku.,
16. | Sorbenty, materialy filtracyjne, tkaniny do Odpad powstaje w trakcie czyszczenia rak i urzadzen.
wycierania ( np. szmaty, §cierki ) i ubrania 150203 2 Magazynowany w pojemnikach w magazynie odpadéw. Odpad odbierany
ochronne nie zanieczyszczone substancjami Jest przez odbiorcg odpadéw innych niz niebezpieczne do odzysku lub
niebezpiecznymi. unieszkodliwiania.
17. | Zuzyte opony Odpad powstaje podczas wymiany zuzytego ogumienia w pojazdach.
16 01 03 0,01 | Odpad nie jest magazynowany na terenie zakladu. Odpad jest
przekazywany bezposrednio sprzedawcy opon przy wymianie.
'18. | Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione Odpad stanowig zuzyty elektryczny i elektroniczny sprzet uzytkowy.
w16 02 09 do 16 02 13 16 02 14 0,2 Magazynowany w pojemnikach w magazynie odpadéw. Odpad odbierany
Jest przez odbiorcg odpadéw innych niz niebezpieczne do odzysku lub
unieszkodliwiania.
19. | Elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne Odpad stanowig zuzyte elementy z urzadzen elektrycznych i
niz w16 02 15 1602 16 0,1

elektronicznych. Magazynowany w pojemnikach w magazynie odpaddow.
Odpad odbierany jest przez odbiorce odpadéw innych niz niebezpieczne
do odzysku lub unieszkodliwiania.
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20.

Inne baterie i akumulatory

16 06 05

0,5

Odpady powstaja podczas wymiany zuzytych akumulatorow.
Magazynowany w szczelnych pojemnikach w magazynie odpaddw.
Odpad odbierany jest przez odbiorcg odpaddéw innych niz niebezpieczne
do odzysku lub unieszkodliwiania.

21.

Okladziny piecowe i materiaty ogniotrwale z

procesdw niemetalurgicznych nie zawierajace | 16 11 06

substancji niebezpiecznych.

2,0

Odpad powstaje podczas wymiany okladzin w piecach. Magazynowany w
pojemnikach w magazynie odpadow. Odpad odbierany jest przez
odbiorcg odpadéw innych niz niebezpieczne do odzysku lub
unieszkodliwiania.

24,

Zelazo i stal

1704 05

6,0

Odpad powstaje podczas rozbiorki istniejacych elementéw infrastruktury.
Odpad nie jest magazynowany na terenie zakladu. Odpad jest od razu
wywozony przez odbiorcg odpadow innych niz niebezpieczne do
odzysku.

Tabela w punkcie V podpunkt V.1b) pt. Odpady inne niz niebezpieczne otrzymuje brzmienie:

Lp. Kod Rodzaj odpadu Ilosé Sposob czasowego magazynowania oraz sposéb
odpadu Mg/rok ich zagospodarowania

1 07 02 99 Inne nie wymienione odpady w podgrupie: 1,00 Odpad powstaje w trakcie uzytkowania maszyn transportujacych
Odpady z produkcji, przygotowania, obrotu surowiec tj. przenosnikoéw tasmowych. Magazynowany w pojemniku,
i stosowania tworzyw sztucznych oraz kontenerze lub luzem na utwardzonej powierzchni w wyodrgbnionym

kauczukow i widkien syntetycznych miejscu na terenie hali produkeyjnej lub na placu magazynowym
na terenie Zaktadu. Odpad jest przekazywany uprawnionemu odbiorcy

celem przetwarzania.

2 080118 Odpady z usuwania farb i lakieréw 0,1 Odpad powstaje podczas czyszczenia starych powlok malarskich, prac

nie zawierajace rozpuszczalnikow
organicznych lub innych substancji
niebezpiecznych

malarskich. Magazynowany w zamknigtych szczelnych pojemnikach
przystosowanych do gromadzenia tego typu odpadéw lub w grubych
szezelnych workach foliowych ustawionych na paletach na powierzchni
utwardzonej w wydzielonym pomieszczeniu na terenie zaktadu —
magazyn odpadéw. Odpad jest przekazywany uprawnionemu odbiorcy
celem przetwarzania.
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08 02 02

Szlamy wodne zawierajace materialy
ceramiczne

2,0

Odpad powstaje podczas angobowania cegiet. Magazynowany
w wybetonowanej szczelnej komorze znajdujacej sie na terenie hali
produkcyjnej. Odpad jest przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem
przetwarzania.

08 02 03

Zawiesiny wodne zawierajace materiaty
ceramiczne

200

Odpad powstaje w procesie produkeyjnym podczas angobowania cegiet.
Magazynowany w wybetonowanej szczelnej komorze znajdujacej si¢ na
terenie hali produkcyjnej. Odpad jest przekazywany uprawnionemu
odbiorcy celem przetwarzania.

080318

Odpadowy toner drukarski nie zawierajacy
substancji niebezpiecznych

0,5

Odpad powstaje w trakcie eksploatacji drukarek atramentowych

i laserowych. Magazynowany w opakowaniach kartonowych lub
plastikowych po zuzytych tonerach w pomieszezeniu biurowym. Odpad

jest przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem przetwarzania.

10 12 03

Czastki i pyly

0,50

Odpad stanowia czastki i pyly z materiatéw ceramicznych zebrane przede
wszystkim z wozkéw piecowych za pomocg instalacji centralnego
odkurzania funkcjonujacej na terenie hali produkcyjnej. Zbierany

do worka zainstalowanego na instalacji odciagowej odkurzania,
po zapelnieniu worek jest oprézniany i odpady magazynowane
sg w pojemniku lub boksie w wyodrebnionym miejscu na terenie hali
produkeyjnej na szczelnej powierzchni. Odpad jest przekazywany
uprawnionemu odbiorcy celem przetwarzania.

1012 08

Wybrakowane wyroby ceramiczne, cegty,
kafle i ceramika budowlana
(po przerdbce termicznej)

18000

Odpad powstaje w trakcie produkcji stanowia je produkty wadliwe
1 zniszczone Magazynowane poza halg produkcyjna w murowanym
boksie na utwardzonym podtozu. Odpad po zmieleniu wykorzystywany
ponownie do produkcji jako maczka ceglana ( szamot ) lub odpad jest
przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem przetwarzania.

1201 01

Odpady z toczenia i pitowania zelaza oraz
jego stopow

0,50

Odpad powstaje w czasie obrobki lub cigcia elementéw stalowych
w warsztacie mechanicznym. Magazynowany w pojemnikach na terenie
utwardzonym w wydzielonym miejscu — magazyn odpadéw. Odpad jest
przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem przetwarzania.

20




1201 03

Odpady z toczenia i pilowania metali
niezelaznych

0,1

Odpad powstaje w czasie obrébki lub cigcia elementéw stalowych
w warsztacie mechanicznym. Magazynowany w pojemnikach na terenie
utwardzonym w wydzielonym miejscu — magazyn odpadéw. Odpad jest
przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem przetwatzania. .

10

120113

Odpady spawalnicze

0,15

Odpad powstaje podczas spawania metali. Magazynowany
w pojemnikach w wydzielonym miejscu w warsztacie mechanicznym.
Odpad jest przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem przetwarzania.

11

12 01 21

Zuzyte materiaty szlifierskie nie zawierajgce
substancji niebezpiecznych

0,1

Odpad powstaje podczas szlifowania metali. Magazynowany
w pojemnikach w wydzielonym miejscu — magazyn odpadéw. Odpad
jest przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem przetwarzania.

12

150101

Opakowania z papieru i tektury

10

Odpad stanowia opakowania po wykorzystanych na terenie zaktadu
surowcach i produktach. Magazynowany w pojemnikach, workach,
na paletach w magazynie odpadéw. Odpad jest przekazywany
uprawnionemu odbiorcy celem przetwarzania.

13

1501 02

Opakowania z tworzyw sztucznych

20

Odpad stanowia opakowania po wykorzystanych na terenie zakltadu
surowcach i produktach. Magazynowany w pojemnikach w magazynie
odpadow. Odpad jest przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem
przetwarzania.

14

150103

Opakowania z drewna

10

Odpad stanowia opakowania po wykorzystanych na terenie zakladu
surowcach i produktach. Magazynowany luzem w wydzielonym miejscu
na placu. Odpad jest przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem
przetwarzania.

15

1501 04

Opakowania z metali

Odpad stanowig opakowania po wykorzystanych na terenie zaktadu
surowcach i produktach. Magazynowany w pojemnikach w magazynie
odpadéw. Odpad jest przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem
przetwarzania.

16

1501 06

Zmieszane odpady opakowaniowe

Odpad stanowia opakowania po wykorzystanych na terenie zaktadu
surowcach i produktach. Magazynowany w pojemnikach w magazynie
odpad6éw. Odpad jest przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem
przetwarzania.
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17

Opakowania ze szkla

Odpad stanowig opakowania szklane po napojach i innych produktach.

1501 07 0,5 Magazynowany w pojemnikach w magazynie odpadéw. Odpad jest
przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem przetwarzania.
18 Sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do Odpad powstaje w trakcie czyszczenia rak i urzadzen.
1502 03 wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania 2 Magazynowany w pojemnikach w magazynie odpadéw. Odpad jest
ochronne nie zanieczyszczone substancjami przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem przetwarzania.
niebezpiecznymi.
19 Zuzyte opony Odpad powstaje podczas wymiany zuzytego ogumienia w pojazdach.
16 01 03 0,10 Odpad nie jest magazynowany na terenie zaktadu. Odpad jest
przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem przetwarzania.
20 Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione Odpad stanowig zuzyty elektryczny i elektroniczny sprzet uzytkowy.,
16 02 14 w 16 02 09 do 16 02 13 0,50 Magazynowany w pojemnikach w magazynie odpadéw. Odpad jest
przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem przetwarzania.
21 Elementy usunigte z zuzytych urzadzen inne Odpad stanowig zuzyte elementy z urzadzen elektrycznych i
16 02 16 niz w 16 02 15 0,1 elektronicznych. Magazynowany w pojemnikach w magazynie odpadéw.
Odpad jest przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem przetwarzania.
22 Inne baterie 1 akumulatory Odpady powstajg podczas wymiany zuzytych akumulatorow.
16 06 05 0,5 Magazynowany w szczelnych pojemnikach w magazynie odpadow.
Odpad jest przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem przetwarzania.
23 Okfadziny piecowe i materialy ogniotrwate Odpad powstaje podczas wymiany okfadzin w piecach. Magazynowany
16 11 06 z procesOw niemetalurgicznych nie 55,00 w pojemnikach w magazynie odpadéw. Odpad jest przekazywany
zawierajgce substancji niebezpiecznych. uprawnionemu odbiorcy celem przetwarzania.
24 Zelazo i stal Odpad powstaje podczas rozbiorki istniejacych elementéw infrastruktury.
17 04 05 15,00 Odpad nie jest magazynowany na terenie zaktadu. Odpad jest

przekazywany uprawnionemu odbiorcy celem przetwarzania.
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Pozostala tres¢ decyzji pozostaje bez zmian.

UZASADNIENIE

Gozdnickie Zaktady Ceramiki Budowlanej Sp. z o.0., ul. Swierczewskiego 35, 68-130
Gozdnica wystapity z wnioskiem bez znaku z dnia 04.09.2014r. ( data wptywu: 30.09.2014r.)
0 wprowadzenie zmian W obowiazujacym pozwoleniu zintegrowanym dla instalacji do
produkcji wyrobéw ceramicznych za pomoca wypalania o mocy produkcyjnej ponad 75 ton
na dobg lub o pojemnosci pieca 4m’ i gestosci 300 kg wyrobu na m® pieca znak: ROSiB.III-
7661-G/2-2/06 z dnia 15.03.2007 r.

Gozdnickie Zaktady Ceramiki Budowlanej Sp. z 0.0., zwrocily si¢ o zmiane pozwolenia,

poniewaz nie wszystkie funkcjonujace zrédta emisji zanieczyszczen zostaly ujete w
aktualnym pozwoleniu z dnia 15.03.2007r. tj. emitory z suszarni tunelowej o mocy 1,4 MW,
dosuszarki tunelowe oraz emitor funkcjonujacy na tzw. przerobie wstepnym. Ponadto w
instalacji zaszly zmiany w postaci uruchomienia dodatkowego zrédta emisji tj. dwa piecyki
do redukcji, bedace dodatkowym procesem produkeji prowadzonej przez zaklad. Piecyki te
stuza do zmiany koloru wypalonej juz cegly klinkierowej poprzez zamknigcie cegiet w
atmosferze beztlenowej tzn. w pierwszym etapie procesu nastepuje spalanie gazu ziemnego
do momentu osiagniecia zadanej temperatury, a nastepnie zakoficzenia spalania gazu i
wprowadzenia do komory piecyka azotu, potem przetrzymania cegiet, przez okreslony czas
do chwili uzyskania odpowiedniego koloru cegiel. Z tego procesu zanieczyszczenia
odprowadzane sa dodatkowymi emitorami. Kolejna zmiang jest zmiana rodzaju
wykorzystywanego do produkcji gazu ziemnego ftj. Zrezygnowano z gazu ziemnego
wysokometanowego GZ50, a zastapiono go gazem ziemnym zaazotowanym Lw. Dodatkowg
zmiang jest rodzaj i ilos¢ wytwarzanych odpadéw.
W przypadku zrédia, jakim jest piec tunelowy, Wytyczne Branzy — Ceramika Budowlana i
Ogniotrwata — Najlepsze Dostepne Techniki Bat,, opisuja, iz z tego rodzaju technologii
substancjg emitowang jest réwniez fluor. W zwiazku z powyzszym we wniosku ujeto emisje
fluoru z pieca tunelowego.

Zgodnie z art. 183 ust. 1 i art. 378 ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska (Tekst

jednolity Dz. U. z 2013r. poz. 1232 z péz. zm.) whagciwym organem do wydania pozwolenia
w drodze decyzji jest Starosta.
Do wniosku zataczono wymagana dokumentacje oraz dowdd uiszczenia oplaty rejestracyjne;j,
wymagane] art. 210 ww. ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony $rodowiska.
Whiosek zostal uzupetniony przez CRH Klinkier Sp. z 0.0. pismem bez znaku z dnia
17.03.2015r. ( data wptywu: 20.03.2015r. ).

Przedstawiony wniosek spelnia wymagania okre$lone w art. 184 i art. 208 ww. ustawy
Prawo ochrony $rodowiska.

W zwiazku z tym iz wniosek o zmiang pozwolenia zintegrowanego dotyczy istotnej
zmiany instalacji, zgodnie z art. 218 ww. ustawy Prawo ochrony srodowiska oraz art. 33 ust.
1 ustawy z dnia ustawy z dnia 3 pazdziernika 2008 roku o udostepnianiu informacji



o Srodowisku i jego ochronie, udziale spoteczenstwa w ochronie $rodowiska oraz o ocenach
oddziatywania na srodowisko (tekst jednolity :Dz. U. 2013r., poz.1235 z péz. zm.) organ
administracji zapewnia mozliwo$¢ udziatu spoleczenstwa.

Wobec czego Starosta Zaganski, obwieszczeniem, znak: ROSiB.6222.5.2014 z dnia
16.12.2014r. podal do publicznej wiadomosci informacje o wszczeciu ww. postepowania
administracyjnego oraz publicznie oglosit 0 zamieszczeniu danych o wniosku Gozdnickich
Zaktadow Ceramiki Budowlanej Sp. z. 0.0. w publicznie dostepnym wykazie, a takze
poinformowat o mozliwo$ci wnoszenia uwag 1 wnioskéw w terminie 21 dni od ukazania sie
obwieszczenia. Przedmiotowe obwieszczenie w dniu 16.12.2014r. zostalo réwniez
zamieszczone na tablicy ogloszen i w Biuletynie Informacji Publicznej Starostwa
Powiatowego w Zaganiu, oraz zostalo przestane do Burmistrza Miasta Gozdnicy z prosba

0 umieszczenie na tablicy ogloszen w/w urzedzie. W  terminie 21 dni od dnia
ogloszenia tj. do 13.01.2015r. nie wniesiono zadnych uwag i wnioskéw do sprawy.

Jednoczesnie Starosta Zaganski zawiadomieniem znak: ROSiB.6222.5.2014
z dnia 16.12.2014r. zawiadomil strony postgpowania o wszczetym postepowaniu
administracyjnym. W terminie okreslonym w zawiadomieniu nie wniesiono uwag.

W trakcie postgpowania CRH Klinkier Sp. z 0. o. wystapita do tut. organu z

wnioskiem z dnia 30.09.2014r. ( data wplywu: 08.10.2014r. ) o zmiane danych
przedsigbiorstwa, ktéremu udzielono pozwolenie zintegrowane znak: ROSiB.III-7661-G/2-
2/06 z dnia 15.03.2007r. w zwiazku z polaczeniem si¢ z dniem 30.09.2014r. Gozdnickich
Zakltadéw Ceramiki Budowlanej Sp. z 0.0. w Gozdnicy z CRH Klinkier Sp. z o. o. ul.
Pszczyfnska 309, 44-100 Gliwice. Do wniosku zalaczono aktualny wypis z Krajowego
Rejestru Sadowego dot. CRH Klinkier Sp. z 0. 0. w Gliwicach potwierdzajacy potaczenie
Spotek Gozdnickie Zaktady Ceramiki Budowlanej i CRH Klinkier poprzez przejecie przez
Spotke CRH Klinkier Spétki Gozdnickie Zaktady Ceramiki Budowlane;.
Zgodnie z art. 494 § 2 Kodeksu Spoétek Handlowych ww. pozwolenie z dniem przejecia
Gozdnickich Zaktadow Ceramiki Budowlanej Sp. z 0.0. w Gozdnicy przechodzi na Spétke
przejmujaca tj. CRH Klinkier Sp. z o. o. ul. Pszczynska 309, 44-100 Gliwice, w zwiazku z
powyzszym niniejsza decyzji zostata wydana na CRH Klinkier Sp. z o. o.

Wydajac niniejsza decyzje Starosta Zaganski przeanalizowal we wniosku
informacje dotyczace prowadzonej dziatalnosci, szczegblowe zasady i procedury jej
prowadzenia, w tym metody ochrony poszczegdlnych komponentow srodowiska oraz techniki
ochrony s$rodowiska jako calodci, polegajace na doborze technologii bezpiecznych dla
srodowiska, efektywnej gospodarce materiatowo-surowcowej, energetycznej.

Dla podanych wielkosci emisji poszczegélnych zanieczyszczen emitowanych przez
Zaklad nie wystepuja przekroczenia standardéw jakosci srodowiska zaréwno na granicy
terenu zaktadu, jak 1 poza jego granicami. Piec tunelowy jest Zrédlem o mocy 10,3 MW
1 kwalifikuje si¢ do zrdédet technologicznych, a nie energetycznych zwiazku z powyzszym nie
podlega pod rozporzadzenie z dnia 22 kwietnia 2011r. w sprawie standardéw emisyjnych
(Dz. U. nr 95, poz.558).

Whniosek w zakresie gospodarowania odpadami spetnia wymagania okreslone w art.
184 ust. 2 i ust. 2a i 2b ustawy z dnia 27 kwietnia 2001r. Prawo ochrony Srodowiska (Tekst
jednolity Dz. U. z 2013r. poz. 1232 z pdz. zm.) oraz z ustawy z dnia 14 grudnia 2012r. O
odpadach ( Dz. U. z 2013r. Poz.21 z péz..zm. ) , a przedstawiony sposob postepowania z

24




odpadami jest zgodny z obowiazujacymi przepisami i nie stwarza zagrozenia dla zycia lub
zdrowia ludzi oraz srodowiska.

Prowadzacy instalacje wykazat we wniosku, ze w odniesieniu do wydanego
pozwolenia zintegrowanego nie nastapita zmiana w pozostatych kwestiach dotyczacych stanu
jakosci srodowiska, wykazal réwniez, ze eksploatacja instalacji nie bedzie mieé
oddziatywania transgranicznego na srodowisko i nie spowoduje przekroczet dopuszczalnych
poziom6w hatasu w $rodowisku na terenach objetych ochrona przed halasem, a takze
zanieczyszczenia gleby, wod gruntowych i podziemnych.

Instalacja nie znajduje si¢ na obszarze szczegblnej ochrony srodowiska, obszarze
ekologicznego zagrozenia, w strefie ochronnej zabytkow przyrody, w poblizu parku
narodowego, krajobrazowego, czy tez w strefie posredniej ujeé wody podziemne;.

We wniosku wykazano, ze instalacja spelnia wymogi najlepszej dostepnej techniki
zarbwno pod wzgledem stosowanych metod technologicznych produkcji opakowan
szklanych, szkta wodnego sodowego i szta wodnego potasowego jak i w zakresie gléwnych
aspektow oddziatywania instalacji na srodowisko, dopuszczalnych wielkogci emisji substancji
1 energii do srodowiska oraz proponowanych metod monitorowania tych wielkosci.

Wobec powyzszego orzeczono jak w sentencji.

Od decyzji niniejszej sluzy stronie odwolanie do Samorzadowego Kolegium
Odwolawczego w Zielonej Goérze, al. Niepodleglosci 7 za posrednictwem Starosty
Zaganskiego w Zaganiu ul. Dworcowa 39 w terminie 14 dni od dnia j jej otrzymania.

Uiszczono oplate skarbowg w kwocie 1.005,50 z# ( stownie: jeden tysiac pie¢ ziotych 50/100 na
konto Urzedu Miejskiego w Zaganiu nr 66 1090 2558 0000 0006 4000 0100 w dniu 05.09.2014r.

Robictwa, Ochrony
b i Budownictwa

FAROSTY

Otrzymuja:
CRH Klinkier Sp. z o. o. ul. Pszczynska 309, 44-100 Gliwice;

Do wiadomos$ci otrzymuja:

1. Minister Srodowiska, ul. Wawelska 52/54, 00-922 Warszawa

2. Marszatek Wojewodztwa Lubuskiego, ul. Podgoérna 7, 65-954 Zielona Gora

3. Lubuski Wojewodzki Inspektor Ochrony Srodowiska ul. Siemiradzkiego 19, 65-231 Zielona Géra
4. Urzad Miejski w Gozdnicy, ul. waerczewsklego 2, 68-130 Gozdnica

5. a/aROSIB
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